tavolsag, minél nagyobb teherbirast jarmiveket alkalmazunk és minél kedvezdbbek
a palyaviszonyok, illetve minél nagyobb a sebesség.

Ebbdl az kovetkezik, hogy kililénosen rovid mozgatasi tavolsagok, nagy rakomany
és kedvezd palyaviszonyok esetén a rakodasi (iiritési) idék csokkentésével az anyag-
mozgatas gazdasagossagat illetéen a legnagyobb eredmény érhetdé el. Az anyagmoz-
gatds racionalizdlasa érdekében tehat mindenekel6tt a rakodasi idétartam csokken-
tésére kell torekedni.

MECSEKXK!I AfG
Csepel D-wcl
1963 X 8-x1:17
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(¥,
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1
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rakodds: idd
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T T T

10 20 30 perc
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6. abra. Fajlagos rakoddsi idé eldfordulasdnak gyakorisdga

A rakoddsi idé és a menetiddé ardnytényezdjének javitdsat elsésorban a rako-
dasi munkdk gépesitésével, mdsodsorban pedig a szdllitdsszervezés megjavitdsdival
lehet befolyasolni. Ez utébbival a sziikségtelen varakozasi idéket meg kell sziintetni.

A szallitasi teljesitmény és a fajlagos rakodasi idé kozotti osszefiiggés a rakodasi
munkak gépesitésén tulmenben — a megengedett hatarokon beliill — elsésorban
nagyobb kapacitdasu szallitéeszkozok alkalmazisat indokolja a szallitépark teljesit-
ményének fokozasa és a berendezések jobb kihasznilasa céljabol.

Az anyagmozgatds hatékony gépesitése magasabb fokt szervezettséggel jar, ami-
nek lényeges javulasat kell hoznia a szallitdsszervezésben is.

N

Vizsgalatok a kérgezés gépi megolddasara
DR. EALDY JOZSEF — WALTER FERENC

A fakitermelés els6 szakaszanak, a fa dontésének és darabolasanak gé-
pesitési kérdése az utdbbi 10 év erdfeszitése — kutaték és gyakorlati szak-
emberek céltudatos munkaja — nyoman megoldottnak tekintheték. A beveze-
iésre kerlilt gépek korszerfinek mondhaték, ugrasszerd fejlédésre, merdben
ujra a motorflirészek szerkezeti megoldasaban, nem kell szamitanunk. A gé-
pesitettség mértéke meghaladta a 75%)-0ot és az legfeljebb 8—10%,-kal van
alatta csupan a gépesithettség felsd hataranak. A motorflrészek alkalmazisa-
nak technikaja ismert, a szakmunkasképzés orvendetes elorehaladasaval egyre
inkabb né a szakszerliség is ebben a munkéban.

Egyelére csak prébalkozasoknak tekintheték azonban a fakitermelés
Uj technolégiajanak kialakitdsdra vonatkozé kisérletek. Bir mér tébb mint 12
év ota vannak kezdeményezések, tovabbi hathatds erdfeszitéseket kell tenniink
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— kutatéknak és gyakorlatban dolgozo szakembereknek, — hogy ez a sok
nehézséget okozd lemaradas mihamarabb megszinjék. A kézieszkozokre és
fogatos anyagmozgatasra kialakult évszdzados technolégia helyét Gj korszerud
technolégia kell, hogy elfoglalja, amely figyelembe veszi a megvaltozott ter-
melbeszkozoket, szamol a gépi munka alapkovetelményeivel és nemcsak meg-
gyorsitja, de olesdbba, termelékenyebbé is teszi a fakitermelés munk&ajat.

A fakitermelés folyamatanak teljes gépesitésében féként 3 nyitott kérdés
van az erdoégazdasagainkban. Az egyik: a kérgezés, a masik a rakodas, a har-
madik a tlzifa hasogatdas gépesitése. A gépesitettségi fok egyik esetben sem
haladja meg az 1%-os mértéket. Ezuttal vegyuk szemiigyre a kérgezés gépe-
sitésének problémajat.

Az erdbgazdasagok évi kérgezési feladata kozehtoleg az alabbi:

Fenyd6ronk 42 000 m3
Lomb- és feny6banyafa 272 000 m3
Fenydvezetékoszlop 140 000 m?
Papirfa 50 000 m3
Banyaféldorong 25 000 m?

osszesen: 530 200 m3

Ebbdl a feladatbdl ,,vorosre” kell kérgezni cca. 389 000 m3-t, mig ,,fehérre”
kérgezendd cca. 141 200 m3. Ez a feladat cca 4400 miszakraforditast igényel
100 munkanapot véve alapul. A kérgezési munka kozvetlen munkabére megha-
ladja a 20 millié forintot. A kérgezési feladat iddsziikséglete igen magas, a
témelletti felkészités: dontés, darabolas, gallyazas 50Y%p-os idéigénye mellett
a masik 50%,-ot jelenti. A kérgezési feladat évrél-évre nd, kililondsen vonatko-
zik ez a papirfara, amely erdsen emelkedé tendencidat mutat és 2—3 év alatt
eléri a 3—400 000 m3-t. Tehat a kézikérgezés felszamoldsa, a gépi megoldas
megtalaldsa napjaink égetd keérdése. A kérgezés munkaja igen erdsen igénybe-
veszi fizikailag a dolgozdkat. A tervieladat kézier6vel ma mar csak igen nagy
er6feszitéssel, a jovében pedig egyaltaldban nem lesz teljesitheté.

A kérgezés gépi megoldasaval kulféldén a nagy fakitermeld orszagok fog-
lalkoztak elsGsorban, igy Svédorszag, Finnorszag, Kanada, USA, Szovjetunio,
de gyartanak kérgez6gépeket Franciaorszagban, Németorszagban és Csehszlo-
vakidban is.

A gépi kérgezés végsé kialakitdsa wvildagprobléma, de alapjiban a techno-
légiailag megoldott kérdések kozé tartozik. A vilagpiacon a legkiilonbozébb
konstrukeioju és teljesitményl géptipusok kozott valogathatunk. A kérgezbg -
gépeket tobbféleképpen csoportosithatjuk. A csoportositds alapja lehet: a kér-
gezendd anyag és gép viszonya, nevezetesen az, hogy a gépet vissziik-e az anyag-
hoz, vagy az anyagot a géphez. Eszerint elsé csoportba sorolhatok: a kézikér-
gezdgépek. Ebben az esetben a gépet vissziik az anyaghoz. Ezekre a gépekre
jellemzé a kis suly, témelletti munkdra valo alkalmassiga. Motorteljesitményiik
kicsi: 1,5—6 LE. A motorhoz kapesolt pengeszerti késsel (pl. Rémer), vagy mard6-
késsel (King-Bark tipusti gépek), vagy egy motor altal meghajtott kérgezo-
vassal dolgoznak (Dale-Bark tipusti gépek). A King-Bark tipust gépeknek az
is az elényik, hogy a hasznalatos motorflirészekhez csatlakoztathaiok. Féleg
nagyméreti és sulyu valasztékok kérgezésére szolgalnak, pl. fenyérénk. Telje-
sitménytik: 5—10 m3/miszak. Kiszolgalasukhoz 1—2 f6 sziikséges.

A mdsodik csoportba: a Kkisebb stacionér berendezések tartoznak, amelyek
mozgathaték, a faanyagot ezeknél a géphez kell mozgatni. Ezek témellett mar
nem, de erdei rakodékon jol tlzemeltetheték., Teljesitmény-sziikséglet: 4—35
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Kilioldi kérgezd
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Géptipus iy o - Telj. sziiks. | Faveszteség| ¢
e Gyhrtd orszag 1 LE o Atm. cm.
1 2 s L R 5
1. Mechanikus kérgezdgépek
11. Hordozhatd kézi kérgezdgépek
P sy e s e Francia 2,2 e | korlatlan
Demaillet ... < -0 Fc . Francia 3,75 = | 8—35
b i e e P S Francia 4,0 — | korlatlan
el F e e T B Svaje — I 20—
I D e A T S Ausztiria 153 . 20—
Vigneau-Valentin ..... Franecia 2,0 — 30—
Romer G et Ny.-Németorszag 0,50 — 20—45 |
" Stihl Contra adapter Ny.-Németorszag 6,0 1—2 20—
12. Stacioner kérgezdgépek :
121. Eles késrendszeri munkaeszkozokkel.
Jathe e Finn i 4.0 5:—306
Parklco-3 -, .58 S maresis Finn 4,0 5—36
Bezner RSE-I-oiosasn Ny.-német 4,5 3—25 4—156
Coilime-OB =S Szovjetunié 10,— 8—16 10—25
Post-Peeler . .......... / 15.0 6—25
RS e N R RS Anglin 4.0 20-ig
B T s R s PSSR D Belgium 3—= 23-ig
I e A S e e B USA 10—15 i 2—25 30
R ey t R e e Svéd 2 \ 1—3 30
Veikko T Finn 4—6 — |  5—36
122. Surlédés Gtjan kérgezd gépek 1221. Forgogyfliriire szerelt munkae _113_('}/(-)1{1{(1:
EanThloRYE e e Svéd 15.0 ] 1 —2 —21
e S e e Sved 20,0 0,6—2 5—35
b e e Svéd 30,0 0,6—2 | 8—54
66 ey Svéd 35 0,6—1 10—66
LR RO R e Bt o Finn 15 |- 0,6—2 4—23
A T AR e s e S A Finn 20 { 0,6—2 [ 6-—36
AT e e e Finn 36 {7 T0z5—ruREE S (=B D
eIt O e sa e aie e e s o Szovjet 5,1 i3 | 7T—28
I E SR A e S L e Swvéd
e B e e Svéd 15 5—30
R s e o Svéd 35 15—50
Skoplundo- o oo Svéd 16 % 5—30
SOTElN by i ey g Svéd 37,6 | 6—43
ANicholsont . ot e USA 66 i 8—66
1222. Lanc surlédis utjan kérgezd gépek :
S st P e RS LR | Svéd [=:30 | {2566
1223. Kalapicsrendszert kérgezégépek Z
Neleaan . ot e USA 30,56 8—30
Wood-Peeler ... ...onw o USA 6,0 5—20
Btiivecn drh e e NDK 5—17 10—25
1224. Dobkérgez6 gépek ]
Miireg o USA 25 2—15 5—20
BVaplan.. o.oeal i o Svéd 147 2—15 51-ig
Bagehlteileingha -1 100 NSZK 20—30 0,1—0,2 7—20
Biaterore = TSN T Kanada 147 : 5—20
Warkaus Finn 15
2. Vizsugdrral mékods kérgezdgépek
SiInopBEEETEE e oL USA 1400-f1200 2—3
Worthinotopssssete s, | USA 400—1200 2—3
Hanschell Wit Kanada 500—1000 2—3




gépek jellemzéi

1. tdbldzat

Hossz méret.

Kiszolg. Alkalmazasi teriilete

= Gépteljesitmény e Megjegyzés
6 7 8 9 10
; 10—30 m?/miiszak | 1 Ronkkérgezés
1—3 2,6 m?/ora 2—3 Ronkkérgezés
0,75 m?/6ra | 1 Minden valaszték
1—3 | U Minden valaszték
1—3 1,5 {irm/6ra 1 Minden valaszték
1—156 5 m®/éra 1 Ronkkérgerés
1—15 1 m?/6ra 1 Ronkkérgezés
1 mé/6ra 1 Rt’mkkérgfzés
1,2 1—3 m?/6ra 1 Papirfa
1-—2 1—3 m?/6ra \ 1 Papirfa
=2 1 m?*/6ra 1 Papirfa
1—3,5 12 m3/6ra 3 Papirfa, banyafa
<9 10 m?/6ra 1 Banyafa, oszlopok
0,6—4 86—110 m?/miiszak 1 Banyafa
1 m?*/6ra ' 1 Béanyafa
4,5 5—8 Papirfa Maréfej
P 1 Papirfa Maréfej
1—2 1—2 Papirfa Maréfej
0,9-t61 12—24 m?/éra 1—2 Papirfa, banyafa
1,0-t61 17—46 m?/éra 2—3 Ronk
1,2-t81 24— 48 m?/6ra 2—4 Ronk
2,4-161 4—6 Ronk
1-t61 11—12 tirm/6ra 2—3 Papirfa
1,2-t61 14—16 tirm/ora 2—4 Papirfa, ronk
3-tol 17—18 iirm/6ra 2—4 Papirfa, ronk
4—8 12 m?*/6ra 2 Papirf. banyaf.
1,6 20,0 m?/6ra 3 Banyaf. flirészronk
2,6 30 m?3/6ra 3 Banyaf. flrészronk
2-t81 | 25—30 m?/6ra 3—4 | Rankkérgezés
1,5-161 \ 35—85 m?/6ra \ 3 \ Ronkkérgezés
2,45-161 - | 40 m3/6ra 3—4 Ronkkérgezés
5 | 66 m*/ora 1—5 | Ronkkérgezés
4,3 4,6 2216 smdrora: ¢ Ronkkérgezés
; ) 4—6 m?/8 éra 1 Papirfa
0,95—1,05 0,76 m?/6ra 3 Papirfa
1,23 145 m?*/miiszak 2—3 Papirfa
1,5 400—800 m?*/8 6ra 3 Papirfa
2,5 1—2 m?d/6ra 1—2 Papirfa
1—2 400—800 m?/8 6ra 3 Papirfa
320 m?3/6ra 3 Papirfa
200—500 m?/miisz. 1 Ronkkérgezés
200—500 m?/misz. 1 Ronkkérgezés
200—500 m?®/miisz. 1 Ronkkérgezés
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LE, kiszolgalasukhoz 1—4 f& szlikseéges. Miiszakteljesitményiik: 30—150 m3-ig
terjed. Ezek a gépek vagy éles vagoszerszammal, (pl. Jitke) vagy pedig forgo-
gylrire szerelt tompaéld késekkel dolgoznak, mikézben a faanyag a kések
k6zott tovabbhalad (pl. svéd Cambio, finn VK—16). A kisebb teljesitménytek
erdei rakodén, a nagyobbak vasutallomdsi rakodékon tzemeltethetSk gazda-
sagosan. Féleg kisebbmeéretti valasztékok kérgezésére alkalmasak. Pl. papirfa,
banyafa. A megengedhet6 atmérs: 4—35 em, hossz 0,9 m-t61.

A kérgezégépek harmadik csoportjit a magy stacionér berendezések képe-
zik. Ezeket pl. papirgyarban, vagy kérgez6 telepeken célszerli tizemeltetni. Tel-
jesitményiik miszakonként meghaladja a 2—300 m3-t. Teljesitményigényiik:
30—60 LE felett van, vizsugarral mkodoéknél pedig a 400 LE-t is meghaladja.

1. abra. ,,Romer” 2. abra. ,,Rémer” munkdban

Csoportosithaték a kérgezégépek: a munkdt végzd szerszdm, ill. anyag
szerint is. Eszerint beszélhetiink:

1. mechanikus,

2. vizsugarral mikodo,

3. g6z felhaszndlsé kérgezbégépekrdl, tovabba,

4. vegyi uton torténd kérgezési megoldasokrol.

Mindegyik elv jo és megoldja a problémat. A legnagyobb szamu és legin-
kabb hasznalatos gép a mechanikus kérgezégépek csoportjaba tartozik. Ezek
koziil egyesek éles vdgdszerszdmmal, pl. Jitke, masok mardfejjel, pl. Veiko L
Fkstrom miuikodnek.

A kérgezégépek mdadsik nagy csoportjat képezik azok a gépek, amelyek
surlédéas utjan kérgeznek, fémes munkaeszkozokkel. Ezek kozil a legelier-
jedtebbeknél a munkaeszkoz forgégyiiriire van szerelve, pl. Cambio, VK —16.
J6 teljesitménytieck a Ildncsurlédds utjan dolgozé gépek, pl. Astrom kérgezé-
gép. KElterjedtek a kalapacsszerii munkafejjel dolgozo gépek is, ilyen pl. a
kanadai Wood-Peeler. Az emlitett gépek voérdsre és fehérre valé kérgezésre
egyarant alkalmasak. WVorosrekérgezésre jo eredménnyel hasznaljadk az an.
dobkérgezdgépeket is, amelyeknél a kéreg eltavolitdsa a fardnkok egymashoz
valé surlodasaval torténik. A legjobban bevalt gépekrél az 1. tdbldzatban nyuj-
tunk attekintést, a legfontosabb gépi jellemzék kozlésével.

Van tehat sokféle gép, sokféle lehet6ség a probléma megoldasdra. Miutan
nalunk a kérgezés gépi megoldasa most wvan kialakuléban, alaposan meg
kell fontolni, hogy hazai koriilményeink milyen tipusii gépek alkalmazdsait
teszik indokolttd. A kisérletezésnél természetesen fel kell hasznalni a kulfoldi
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tapasztalatokat, semmi esetre sem szabad Ugy hozzdkezdeni a kérdés megol-
ddsdhoz, mintha valéban 1j kérdésrél volna szé és a teljes megoldashoz kozel
allo gépek még nem allnanak rendelkezésre. Hazal szakembereink kozil tob-
ben egy-egy probléma gépi megoldasanal szivesen szavaznak az univerza-
lis gépek mellett, azaz azt szeretnék, ha egy-egy gép hasznalatanak ne volna-
nak korlatai és a gép tobbféle munkat lenne képes megoldani. A kérgezés ese-
tében ez azt jelentené, hogy a kérgezégép képes legyen rovid és hosszi valasz-
ték voros és fehérre kérgezésére egyarant, széles aAtmérshatarok kozott, fafajra
valo tekintet nélkul. Ilyen gép azonban nincs és ilyen kialakitdsdra nem is
szabad torekedni, mert az eredmény itt is az lenne, mint mar nem egy esetben,
hogy egyik feladatot sem oldana meg a szakszerti kovetelményeknek megfe-
leléen.

Ha a fakitermelés technolégiaja mar kialakult volna, lényegesen egysze-
ritbb lenne az eligazodas a géptipus megvalasztisaban. A kérgezés gépeinek
Ekialakitasa wugyanis szintén mnem oldhaté meg a fakitermelésben alkalmazott
technoldgidtél fiiggetleniil, hanem csakis abba beleillesztve, komplex mddon.
A gépek kivalasztasandl ugyanis nem k6zombds hol torténik az anyag feldol-
cozasa: témellett, erdei, vagy vasutallomasi rakodéon. Mivel mindegyik esetben
mas mennyiségekkel kell szamolnunk egy-egy helyen, nyilvan mas teljesit-
ményl gépre lesz sziikségiink, pl. témelletti munka, vagy vasutallomssi rakodén
torténd kergezés esetén. Minél inkabb a témelletti feldolgozds felé megyilink,
anndl kisebb teljesitményili gépre lesz szitkségiink, hiszen annal kisebb meny-
nyiségben 4ll rendelkezésre egy-egy helyen kérgezendé faanyag.

A feldolgozas helye determinalja azt is, hogy stacionér, vagy mobilizalhaté
gépet alkalmazzunk-e. Nyilvanvalé: témellett, vagy kis erdei rakodén vald fel-
dolgozas esetén kisteljesitményii, 6njard, vagy konnyen vontathaté gépeket kell
beallitanunk, napi 10—30 m?-es kapacitdssal. Mig vasttallomasi rakodéra, ahol
mar napi 50—80 m?® anyaggal is szamolhatunk, nagyobb stacionér gépet alkal-
mazhatunk. Ipartelepen 200—400 m?/miiszak kapacitdst gép felallitasiara issor
kertilhet,

A kérgezés helyének kialakitasat és igy a géptipus megvalasztasat meég
egész sor tovabbi koézgazdasdgi kérdés is befolyasolja. A fa kérgezetlen alla-
potban wvalo szallitdsa a fatomeget 15—20%-kal noveli, tehat lényegesen
nagyobb szallitasi térre van sziikség. Atlagosan 159/,-nal nagyobb suly szallita-
saval: kel szamolni, amely az amugyis igen magas és akut energiakoltségeket
kedvezétleniil befolyasolja. Minél nagyobbak a szdllitdsi tdwvolsigek, anndl
kevésbé gazdasigos a kérgezés kiozponti megolddsa. Ez azt jelenti, hogy jelen-
leg nem feltétlen az a kérdés megoldasa, amit sok szakember kévetel, hogy ,.a
kérgezés nem erdbgazdasagi feladat, a faanyagot a tovabbfeldolgozé iparnak
kell kérgeznie”. Valéban ugy latszik, az iparban elénytsebben megoldhaté a
probléma, mivel nagyteljesitmény(i gépek alkalmazhatdk, a munka folyamatossa
tehets, tobb mtszak is beiktathaté a gépek jobb kihasznalasara, a sziikséges
energia rendelkezésére 4all, a faanyag tdroldsdnak és védelmének lehetdsége
egyszeribben megteremthets, egyfajta valaszték jelentkezik egy-egy telepen
nagy tomegben, igy a gépek jobban specializalhatok, a keletkezd hulladék fel-
dolgozhaté stb. (heraklit és egyéb szigeteld lemezzé). Miutan ilyen telep jelen—
tds beruhdzast igényel, ha a hitel rendelkezésre is allna, ennek létrehozisa
hosszi id6t igényel. Eppen ezért jelenleg ha a koézgazdasagi elemzések azt
mutatnak is, hogy az iparban k&zpontosan kedvezd8bb a kérdés megoldasa,
mégis a kérgezés erddgazdasigi megolddasdanak a lehetéségét kell megterem-
teni, mert most ez adja a gyorsabb, olesoébb, jarhatobb utat kériilményeink
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3. dbra: ,Jatke” : 4. abra: ,,Cambio 35"

kozott. Ha tavolabbi jovében meg is valésulhat a kérgezés kozpontositasa,
akkor sem kiiszébolheté ki minden esetben a kérgezés erdbgazdasigi megol-
déasa sem, mert kézponti kérgezitelep esetén is célszerfinek latszik két lépcso-
ben végezni a munkat és legalabb a vorosre kérgezést erdén elvégezni a szalli-
tasi koltségek csokkentése miatt, masrészt a keletkezd nagy menn¥iségii hul-
ladék tArolasi problémaja miatt is. Kozponti kérgezés esetén a kérgezendd
faanyagnak néhény napon beliil a termelést kovetéen el kellene jutnia a fel-
dolgozasi helyre, ami ma még nem biztosithatd, a kozelités alacsony gépesitett-
sége miatt. A kérgezégépek egy része alkalmas mindkét feladat megoldasara,
tehat képes vorosre és fehérre is kérgezni megfeleld allitdssal. Ilyen pl. a VK—
16-0s finn kérgezégép. Tehal technikailag a két feladat egy géppel meg-
oldhato.

5. abra: ,,VK—16"

A kérgezés gépesitése, a kérgezés helyének megvalasztdsa, gépeinek kiala-
kitdasa tehat nemcsak wmiszaki, hanem kozgazdasigi kérdés is, nehéz volna a
kettét sulyozni, vagy éppenséggel elvdlasztani egymastol, mindkettét figye-
lembe kell venni.

A magyar kérgezb6gép tipus kialakitasa miiszakilag sem konnyd kérdés,
mert sokkal tobbrétibb feladatot jelent, mint kiilfsldén. Kiilfsldi erddgazda-
sagokban ugyanis féleg lucfeny6 kerlil kérgezésre, addig nalunk ez a fafaj
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csupan toredék szazalékot képvisel és elsd helyen a nyar, tovabba a biikk, gyer-
iyan, éger papirfa szerepel. Nagy tomeget képvisel emellett a tolgybanyafa,
amelyet vorosre kell kérgezni. A méretek is széles skalajuak: mind hosszban,
mind atmérében. Arra tehat nem gondolhatunk, hogy egyféle tipusu géppel
oldhatjuk meg a problémat, sziikség lesz tehat hordozhaté kézi kérgezdgépre és
stacionér kérgezdgépre egyarant, tovabba fehérre kérgezd és vorodsre kérgezd,
valamint kisebb és nagyobb teljesitményii gépre.

A kérgezogéppel szemben tovabbi koévetelmény, hogy a faveszteség az
1—2%,-0s mértéket ne haladja meg. Tehat a kérgezést végzd munkafej rugal-
masan idomuljon a fa alakjdhoz, ne kelljen ismételten bedallitast végezni. A kér-
cezés mindsége a szabvanyoknak megfeleld legyen, ne maradjanak vissza kéreg
és hancsdarabok, ne igényeljen utantisztitdst. A hordozhaté gépek és a kisebb
stacionér gépek meghajtiasa bels6égésli motorral torténjék. A kézi hordozhato
gépek sulya ne haladja meg a 10—12 kg-ot.

7. d@bra. .,Schongau” dobkérgezd
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8. dbra. ,,Simons” vizes kérgez6gép

A kérgezdgépek és a munka technolégiajanak kialakitdsa az Egyetem erdészeti
géptani tanszékének kutatéi feladatat képezi. Eddig osszegyljtottikk a kérdés
kiilfoldi irodalmat, a haszndlatos kérgez6gépek paramétereit, az OEF segitségé-
vel megkaptuk a hazankban elérhett kérgezbgépeket, azok mindsitéséhez hoz-
zdkezdtink. A Romer géppel végzett vizsgalatainkrol mar a kovetkezékbem
szamolunk be. Szambavettiik a banyaszatban hasznalatos Gjitasokat is, amelyek
kozil egy-egy igen figyelemrem#alts. Javaslatokat tettiink a Cambio és a VK—16-
0s gép mielébbi behozataldara, hogy a mindsités elvégezhets legyen ezekkel a most
kilf6ldon leghaszndlatosabb és legkorszertibbnek tartott gépekkel. Azt remél-
juk, hogy néhany hoénap alatt az erdégazdasidgok segitségével annyira elére
lehet haladni a kérdés megoldasaban, hogy a géptipusok kialakithatok lesznek.

Rémer kérgez6gép

Eles vagoszerszammal dolgozé kérgezdgépek csoportjaba tartozik: Sulya 12 kg.
Elektromotoros meghajtast, aramfogyasztasa: 220/380 V mellett, 1,4/1,8 A; motortel-
jesitménye 0,55 KW, fordulatszama 2680 ford/perc. Ismeretes kétiitemd, 50 cm’-es
benzinmotoros valtozata is. Ennek motorteljesitménye: 1,5 HP. Fordulatszama 5000
ford/perc. A gépet egy személy kezeli. A kérgezogép munkaeszkoze hajlékony, tégla-
lapalakua 0,8 mm vastagsagii késpenge, mely a haladas irdanyaban végez lengbmoz-
gast. Kérgezés soran a hajlékony kés a torzs alakjahoz idomul és a legkisebb ellen-
allas zénajaban mozog, a hancsrészben. A dugattyl gyors mozgdasanak megfeleléen a
kés minden dugattyl loketnél elérehalad és a kérget levalaszija a fardl. Egy-egy
menetre atlagosan 16—20 cm széles, Osszefiiggdé kéregsavot valaszt le. A munkatech-
nikat ugy kell kialakitani, hogy optimalis atmérojii ronkoket (20—45 ecm) hat menet
alatt kérgezziik le, Munka kozben altalaban kétszeri ronkforgatas sziikséges, mivel a
gép a fiiggbleges sikhoz viszonyitva legfeljebb 45°-os szogig fordithatd. -

Osszehasonlitasul végzett kézi kérgezés az erdbégazdasagban hasznalatos kérgezdé
vassal tortént. A kés munkaszélessége 9 cm, a nyél hossza 90 cm volt. Altalaban egy
menetre a ronk fél felilete keriilt lekérgezésre, igy a teljes lekérgezésre egyszeri
ronkforgatas elegends volt.

A Kkisérleteket a Tanulmanyi Erdégazdasig soproni [lrésziizemében végeztiik,
ahol megfelelé energiaforras és faanyag rendelkezésre allt. A kisérletnél a flrésziizem
dolgozéi miikédtek kozre. Olyanok, akik mar korabban foglalkoztak kézi kérgezéssel.
Osszesen 43,26 m? fenyoronk keriilt lekérgezésre.

- A ronkoket atmérSk szerint csoportositottuk 5 em-es ugrasokkal FAO eldiras-
nak megfeleléen. Egy-egy csoporton beliill 5—6 db 5 m hosszu ronk kerilt lekérge-
zésre., Az értékelés soran igy megallapithaté a sziikséges idéraforditas az atméro es a
hozzatartozé kéregfeliilet fliggvényében.
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A kérgezési ellenallds mérése Zieger eijardsa alapjan készitett hazi miiszerrel
(rugés mérleg) tortént, hosszirany huzasi ellenallas meghatirozasaval. A mérési
eredményeket atlagolva lucfenyére a kérgezési ellenallas értéke 600—800 gr. kozott
valtakozott, 2,56 cm szélességli savon. (a jo csikos kérgezhetdség fels6hatdra 8000 gr.
kérgezési ellendllasnal van). A viszonylag magas kérgezhet6ségi érték (45%,-os ned-
vességtartalom mellett) a rendkiviill szdraz és meleg nyarnak, valamint a néhany
hetes elfekvésnek tulajdonithaté. A nedvességtartalom prébavétellel, sutlyszazalékos
eljarassal nyert{ meghatarozist. A 2 cm-nél nagyobb atméréjli godcsok szamat 1 fm-re
atlagoltuk, szamuk 5—6 volt fm-ként. Kérgezésre keriiltek féleg véghasznalati ldc-
fenyoéronkok, jegenye- és erdeifeny6ronkok.

A kisérleti eredmények értékelése: A két kérgezési eljaras Osszehasonlitasa, a
lekérgezett keregfeliilet alapjan tortént. A fajlagos kérgezési idésziikséglet atlagos
értékel méretcsoportonként az alabbiak voltak (az adatok felvétele 1963. okiéberé-
ben tortént): :

2. tablazat

3 | Operativ idénorma Ronkok =
Al R:onk = perc/m?* atl. Kéregellen- | Nedvesség Fm(_—jzzét;-sq
Hr- o0 s : hossza allas tartalom S
CIn. gépi i kézi e SZama
|
15—20 3,86 4,12 5 800 gr 44—469, 3
21—25 2,90 5,00 5 800 gr 44—469 b
26—30 1,90 4,22 5 800 gr 44—469 6
31—35 1,88 4,06 5 800 gr | 44—469, i
36— 40 1,58 5.12 5 800 gr 44— 469, 6
4145 | 1,85 5.10 5 800 gr 44— 46 5
46—50 { 2.06 5.64 5 800 gr | 44469, 5
I

A pépi és kézi kérgezés idbsziikségletének szdzalékos aranya lucfenyd kérgezés esetében:
3. tablazat

' e | [ [
1520 l 21--95 ' 26—30 ‘ 3135 | 36—40 4145 | 46—50

Az egye_sw;z.xstagsﬁgi

csoport Atmérdi em. |

a kézi kergezés iddsziikség-

|
Giépi kkérgezés iddszitkséglete | ’ \ ) i § \
: | |
etének -9 -aban . ... .. .. ‘ 93,89, l 59,49% E 45,29 [146,4% !

34,5% | 36,39,

36,6 %

Merési eredményeinket 4 m-es atlaghosszusagli erdeifenyé és lucfenyd véghasz-
nalatbdl szarmazo flrészronkok kérgezésénél az aldbbiakban kozdljiik (teljes mun-
kanapfelvételek atlagertékei):

4. tablazat

) l Sosls \ Ef-re i Lucf-re
Fafaj, mutaték megnevezése jelzés s & vonat- | vonat-
g 1 egyseg \kozt-atva. koztatva
15 Munkanap teljesitmény ........... Q m? 3,244 4,89
2. | B6id8 (kergezdsi adG) = s s nisnns i ey perc 163,93 174,26
3 MeHekidd e e N e e e S perc 88,60 88,68
4. | Technolégiai iizemzavarok ........ Tis pere 3,11 2,36
a. Operativ 1d6 (T3, +212 +4T1,,) A perc 254,40 265,20
6. | A gép miszaki kiszolgalasinak ideje Ty perc 20,04 20,0
7. | Mfszaki hibak kikiisziibtlése Ty perec 41,31
8. Miiszakidd Ssgzesenc. . .0 S T, perc 310,79 285,30
9. | Gépszallasr6l munkahelyre és
visszaszallitag st Tl o e ATk perc 5] 25 16,33
10. Miszaki karbantartas ideje ........ 4 perc 12,39 13,89
11. | Munkaszervezési idéveszteségek .... T, pere 35,96 54,59
12. | Id6jarasokozta idbveszteségek ... .. 4595 perc 33,70 10,66
13. | Egyéb idéveszteségek .......... S T, perc 99,81 93,29
ag; 479,569 | 479,70
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A tablazatokban kozolt adatok azt mutatjak, hogy a gépi kérgezés optimalis
atmérdi 26—45 cm kozott valtakoznak. 20 em alatt a gép hasznalata mar nem gaz-
dasagos, mivel alig értiink el idémegtakaritdst a kézi kérgezéssel szemben, tekin-
tettel arra, hogy a penge szélességét nem tudjuk kihasznalni. 40 ecm-nél vastagabb
anyag kérgezésénél elsésorban kéreg vastagsiga mialt né a fajlagos er6sziikséglet és

csokken a teljesitmény. A vastag, hosszu ronkok kérgezésénél az operativ idé nove--

kedésében kozrejatszik az a tény is, hogy a nehéz ronkdk forgatasaval egy személy
sok idat tolt.
Az id6 kihasznalasanak egyuitthatoi és a gép tizemi mutatéi:

5. Lablazat
| 80 REagRe = | ) e rE
Sor- < |
o | Ef. i Lf.
1. A 16 és mellékidd egylitthatéoja 0,65 ‘ 0,66
K, — __?L I
T!ll + TI]Z
2. A gép miiszaki kiszolgalasanak egyiitthat6jn 0,93 0,93
I, TII
= ————
Ty + Ty _ J
3. A gép miiszaki karbantartsanak egytitthatéja 0,98 0,95
44
K;=—— :
T, + T,
4. A gép tizembiztonsagi egyiutthatoja 0,80 \ 1,00
e T,
=
Tlll + T13 \
5. Miszaki idd kihasznalasanak egyiitthatéja 0,52 0,61
o= T J
5 am /
6. Munkaidé kihaszndlasanak egyiitthatoja 0,53 0,56
14
Kg =——
2 7
i Miiszakidére esd teljesitmény 0,63 1,03
Ny = Q— m?/6ra
1=, (m?/6ra)
8. Osszidére esd teljesitmény 0,406
N, = — (m?/6ra
)= % (m¥ora)

A vizsgdlatok soran megallapitast nyert, hogy a teljesitményre, illetve az ido-
szukségletre nagy kihatdssal van a g6csok szama és mérete. Altalaban 2 cm-nél
kisebb atmérdji gocsoket a gép még atvigja, legfeljebb a rezgése rovekszik, ennél
vastagabb gtcsok azonban mar akadalyozzak a munka folyamatossagat. Nagy mér-
tékben csbkkenthetd a fajlagos idosziikséglet, ha a felkészités soran a gbesozést gon-
dosan a fatesttel egy sikban végezziik el. A munkafolyamatok gépesitésének célja a
termelékenység és gazdasigossiag novekedésén kiviil a farasztd fizikai munka csék-
kentése is. A Romer tipusu kérgezégép Jelenlegl formajaban nem elégiti ki ezt a
kovetelmeényt. Miutdn villanymotorrol van szé, a zajhatds minimalis, azonban a gép
haszndlatdnal erds vibracié jelentkezik. A gép munkafiziologiai kihatasat pulzusszam
és vibraciomérésse] hataroztuk meg. Pulzusszam mérés eredményei: munkakezdésnél
76, a munka végén 81. Emelkedés tehat 5. Kézi kérgezés esetén a pulzusszam: 84—98.
Emelkedés tehat 14. Hordozhaté géprdl 1évén szd a razkodas kozvetlen hatdsa jelent-
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kezik a gépkezeld kezén a fogantyukon keresztiil. A kezet helyileg éré rezgések hata-
sara, hosszabb idén Kkeresztiil vald lizmeltetésnél, zsibbadas ébred a kézben. A vib-
racié erGssegét Tasztograf segitségével meértiik a gép fogantyujan, vizszintes és fiiggd-
leges irdnyban. A vibraeio értékelése egészségiigyi szempontbdl az un. ,,K” értékek,
vagy ,,Pal” skala alapjan torténhet. Az utobbi a rezgési sebesség meghatdrozasan és
annak rezgési sebesség kiiszobértékéhez vald viszonyitasan alapszik. A rezgési sebes-
ség elfogadott kiiszobértéke v — 0,0316 cm sec.=L A sebesség effektiv értékét sinus
gorbéhez hasonlé rezgésnél a kovetkezdképpen hatdrozhatjuk meg: v-—2.f a cmy;
ahol a — amplitudé f —rezgésszam. A ,,Pal” skalaban v=1 cm/sec 30 pal-nak felel
meg. A skala hatarértékei a kovetkezok:
5 pal-ig éppen érezheto,

10 pal-ig j6l érezhetd,

20 pal-ig erdsen érezhetd,

40 pal-ig kellemetlen hatasu.

A  tartésan elviselheté rezgés hatara 5, az idénként fellépé rezgéseké 20 pal.
A Romer kérgezdgép esetében az aldbbi értékeket talaltuk. Horizontalis iranya rez-
gésekneél Uresjaratban 40,5, kérgezésben 46 pal. Vertikdalis irany( rezgések esetében
tresjaratban 41,9, kérgezésben 46,3 pal. Az adatokbdl lathatdé, hogy a szamitott rez-
gésértéekek tullépik a kellemetlen hatasu rezgésértékeket, ez azt jelenti, hogy egy-
egy dolgozé csak rovid ideig tud vele munkat végezni, atlagosan 2 6ranként a mun-
kast valtani kell. Brigdd munka esetében ez megoldhato, azért is utaltunk mar ra a
dolgozat elején arra a fontos korililményre, hogy a kérgezést a fakitermelés techno-
l6giajaba beillesztve kell végezni, a gép kezelésének kovetelménye is emellett szol.

A Romer kérgezogéppel a legjobb teljesitményt rakodén érjlik el. Ebben az eset-
ben ugyanis csokken a munkadarab felkeresésére forditott id6, javul az idékihaszna-
14si tényezd. Fafaj szempontjabol a lucfenyo adja a legjobb teljesitményt, tovabba a
hasonlé keéregellenallast mutaté vords és jegenyefeny6. Erdeifenyd kérgezésénél a
fels6 torzsdarabok vékony hartyaszer(i kérge problémat jelent, mert ezeknél a dara-
bokndal a vékony kéreghbdl csak keskeny savot tudunk egyszerre kimetszeni a géppel,
a kéreg ugyanis nem tartja a kést. Gyakori ronkforgatas sziikséges, ami a teljesit-
mény rovAsara megy.

A Roémer kérgezégép vételara kozel azonos a motorflirész beszerzési koltségeivel.
Elettartama 2000 lUzemorara teheté. Ha valamennyi koltségtényezét figyelembevesz-
sziik, akkor arra a megallapitasra jutunk, hogy ez a gép is meggyorsitja a munka
végzesét, termelékenyebbé teszi, de tzemkoltségét nem csokkenti. A gépi termelés
koltségei azonos szintliek a kézitermelésével; 10—15%, koltségmegtakaritas akkor
érhetd el, ha a teljesitmény licfeny6énél 0,8 m?/6ra, erdeifeny6énél 0,6 m?3/6ra felett
van.

Osszefoglalva: a kérgezés gépi megolddsa napjaink siirgetd kérdése. Mar a
jelenlegi feladatok sem oldhatdok meg kézi erével, a jovében pedig a feladatok
rohamos novekedésével kell szamolnunk. A gépek helyes megvalasztasa érde-
kében el kell végezni a hazai ujitasok minésitését, de gondoskodni kell a leg-
Jjobb kiilfoldi tipusok pl. Cambio, VK—16 tipus( gépek behozatalarsl és mind-
sitésér6l és annak nyomén a hazankban leginkabb alkalmazhaté gépek kiva-
lasztasarol és alkalmazasarél. A Romer kérgezégép fenyéronk kérgezésére
alkalmas. A jo teljesitmény feltétele, hogy nedvkeringés idején kérgezziink, a
gocsdzést az elbirdasoknak megfeleléen hajtsuk végre. Tekintettel arra, hogy a
munkat meggyorsitja, termelékenyebbé teszi, a feny6ronkst termels erddgaz-
dasdgokban alkalmazasba vételét javasoljuk. \

664 km feltaroutal épitett az 1955-ben alapitott osztrak erdoéfeltaré wvallalat
(FAGES) 1963. év veégeéig. Ennek létesitési koltsége 786 millié S—t tett ki. A tapasz-
talatok szerint Ausziridban a mésszel, cementtel, katrannyal vagy bitumennel stabi-
lizalt erdei utak épitése a nagyaranya gépsziikséglet és az idGjarashoz vald erds
kotottség miatt nem bizonyult gazdasagosnak.

(Allgemeine Forstzeitung, 1963. 11/12. sz. Ref.: Jérome R.)
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