
t á v o l s á g , m i n é l n a g y o b b t e h e r b í r á s ú j á r m ű v e k e t a l k a l m a z u n k é s m i n é l k e d v e z ő b b e k 
a p á l y a v i s z o n y o k , i l l e t v e m i n é l n a g y o b b a s e b e s s é g . 

E b b ő l a z k ö v e t k e z i k , h o g y k ü l ö n ö s e n r ö v i d m o z g a t á s i t á v o l s á g o k , n a g y r a k o m á n y 
é s k e d v e z ő p á l y a v i s z o n y o k e s e t é n a r a k o d á s i (ür í t é s i ) i d ő k c s ö k k e n t é s é v e l a z a n y a g ­
m o z g a t á s g a z d a s á g o s s á g á t i l l e t ő e n a l e g n a g y o b b e r e d m é n y é r h e t ő e l . A z a n y a g m o z ­
g a t á s r a c i o n a l i z á l á s a é r d e k é b e n t e h á t m i n d e n e k e l ő t t a r a k o d á s i i d ő t a r t a m c s ö k k e n ­
t é s é r e k e l l t ö r e k e d n i . 

5tH 

5K 

Csepel D - w O 

I9b3 X B-XUU 

' 0 20 3 0 perc 

'akoaási idő m3 

6. ábra. Fajlagos rakodási idő előfordulásának gyakorisága 

A rakodási idő és a menetidő aránytényezőjének javítását elsősorban a rako­
dási munkák gépesítésével, másodsorban pedig a szállításszervezés megjavításával 
lehet befolyásolni. E z u t ó b b i v a l a s z ü k s é g t e l e n v á r a k o z á s i i d ő k e t m e g k e l l s z ü n t e t n i . 

A s z á l l í t á s i t e l j e s í t m é n y é s a f a j l a g o s r a k o d á s i i d ő k ö z ö t t i ö s s z e f ü g g é s a r a k o d á s i 
m u n k á k g é p e s í t é s é n t ú l m e n ő e n — a m e g e n g e d e t t h a t á r o k o n b e l ü l — elsősorban 
nagyobb kapacitású szállítóeszközök a l k a l m a z á s á t i n d o k o l j a a s z á l l í t ó p a r k t e l j e s í t ­
m é n y é n e k f o k o z á s a é s a b e r e n d e z é s e k j o b b k i h a s z n á l á s a c é l j á b ó l . 

A z a n y a g m o z g a t á s h a t é k o n y g é p e s í t é s e m a g a s a b b f o k ú s z e r v e z e t t s é g g e l j á r , a m i ­
n e k l é n y e g e s j a v u l á s á t k e l l h o z n i a a s z á l l í t á s s z e r v e z é s b e n is . 

m 
Vizsgálatok a kérgezés gépi megoldására 

D R . K Á X D Y J Ó Z S E F — W A L T B R F E R E N C 

A f a k i t e r m e l é s e lső szakaszának , a fa döntésének és d a r a b o l á s á n a k g é ­
pesí tés i k é r d é s e a z u t ó b b i 10 é v erőfeszí tése — k u t a t ó k és g y a k o r l a t i s z a k ­
e m b e r e k cé l tudatos m u n k á j a — n y o m á n m e g o l d o t t n a k t e k i n t h e t ő k . A b e v e z e ­
tésre k e r ü l t g é p e k k o r s z e r ű n e k m o n d h a t ó k , u g r á s s z e r ű f e j l ő d é s r e , merőbe ír 
ú j r a a m o t o r f ű r é s z e k szerkezet i m e g o l d á s á b a n , n e m k e l l s z á m í t a n u n k . A g é ­
pes í tet tség m é r t é k e m e g h a l a d t a a 7 5 % - o t és az l e g f e l j e b b 8 — 1 0 % - k a l v a n 
a lat ta c supán a gépes í thetőség fe lső ha tárának . A m o t o r f ű r é s z e k a l k a l m a z á s á ­
n a k t e c h n i k á j a i smert , a s z a k m u n k á s k é p z é s ö r v e n d e t e s e l ő r e h a l a d á s á v a l egyre 
i n k á b b n ő a szakszerűség is e b b e n a m u n k á b a n . 

E g y e l ő r e csak p r ó b á l k o z á s o k n a k t e k i n t h e t ő k a z o n b a n a f a k i t e r m e l é s 
ú j t e c h n o l ó g i á j á n a k k ia lak í tására v o n a t k o z ó k í sér le tek . B á r m á r t ö b b m i n t 12 
é v óta v a n n a k k e z d e m é n y e z é s e k , t ovább i h a t h a t ó s erőfesz í téseket ke l l t e n n ü n k 



— k u t a t ó k n a k és g y a k o r l a t b a n d o l g o z ó s z a k e m b e r e k n e k , — h o g y ez a sok 
n e h é z s é g e t o k o z ó l e m a r a d á s m i h a m a r a b b m e g s z ű n j é k . A k é z i e s z k ö z ö k r e és 
f o g a t o s a n y a g m o z g a t á s r a k i a l a k u l t é v s z á z a d o s t e c h n o l ó g i a h e l y é t ú j k o r s z e r ű 
t e c h n o l ó g i a k e l l , h o g y e l fog la l ja , a m e l y f i g y e l e m b e vesz i a m e g v á l t o z o t t t e r ­
m e l ő e s z k ö z ö k e t , s z á m o l a g é p i m u n k a a l a p k ö v e t e l m é n y e i v e l és n e m c s a k m e g ­
gyors í t ja , d e o lcsóbbá, t e r m e l é k e n y e b b é is tesz i a f a k i t e r m e l é s m u n k á j á t . 

A f a k i t e r m e l é s f o l y a m a t á n a k te l j e s g é p e s í t é s é b e n f ő k é n t 3 n y i t o t t k é r d é s 
van a z e r d ő g a z d a s á g a i n k b a n . A z e g y i k : a kérgezés , a m á s i k a r a k o d á s , a h a r ­
m a d i k a t ű z i f a hasogatás gépes í t é se . A gépes í te t t ség i f o k e g y i k e s e t b e n s e m 
h a l a d j a m e g az 1%-os m é r t é k e t . E z ú t t a l v e g y ü k s z e m ü g y r e a k é r g e z é s g é p e ­
s í t é s é n e k p r o b l é m á j á t . 

A z e r d ő g a z d a s á g o k év i k é r g e z é s i f e l a d a t a köze l í tő l eg az a l á b b i : 

F e n y ő r ö n k 42 0 0 0 m 3 

L o m b - és f e n y ő b á n y a f a 272 0 0 0 m 3 

F e n y ő v e z e t é k o s z l o p 140 000 m 3 

P a p í r f a 50 0 0 0 m 3 

B á n y a f é l d o r o n g 2 5 0 0 0 m 3 

összesen: 5 3 0 2 0 0 m 3 

E b b ő l a f e l a d a t b ó l „ v ö r ö s r e " ke l l k é r g e z n i cca. 3 8 9 0 0 0 m 3 - t , m í g „ f e h é r r e " 
k é r g e z e n d ő cca. 141 2 0 0 m 3 . E z a f e l a d a t cca 4 4 0 0 m ű s z a k r á f o r d í t á s t i g é n y e l 
100 m u n k a n a p o t v é v e a l a p u l . A k é r g e z é s i m u n k a k ö z v e t l e n m u n k a b é r e m e g h a ­
l a d j a a 20 m i l l i ó f o r i n t o t . A k é r g e z é s i f e l a d a t i d ő s z ü k s é g l e t e i g e n m a g a s , a 
t ő m e l l e t t i f e lkész í t é s : d ö n t é s , d a r a b o l á s , g a l l y a z á s 5 0 % - o s i d ő i g é n y e m e l l e t t 
a m á s i k 5 0 % - o t j e l ent i . A k é r g e z é s i f e l a d a t é v r ő l - é v r e nő , k ü l ö n ö s e n v o n a t k o ­
z i k e z a p a p í r f á r a , a m e l y erősen e m e l k e d ő t e n d e n c i á t m u t a t és 2 — 3 é v a la t t 
e léri a 3 — 4 0 0 0 0 0 m 3 - t . T e h á t a k é z i k é r g e z é s f e l s z á m o l á s a , a g é p i m e g o l d á s 
m e g t a l á l á s a n a p j a i n k é g e t ő k é r d é s e . A k é r g e z é s m u n k á j a i g e n e r ő s e n i g é n y b e ­
vesz i f i z ika i lag a d o l g o z ó k a t . A t e r v f e l a d a t k é z i e r ő v e l m a m á r c sak i g e n n a g y 
erőfesz í tésse l , a j ö v ő b e n p e d i g e g y á l t a l á b a n n e m lesz t e l j e s í the tő . 

A k é r g e z é s g é p i m e g o l d á s á v a l k ü l f ö l d ö n a n a g y f a k i t e r m e l ő o r s z á g o k f o g ­
l a l k o z t a k e l s ő s o r b a n , í g y S v é d o r s z á g , F i n n o r s z á g , K a n a d a , U S A , S z o v j e t u n i ó , 
de g y á r t a n a k k é r g e z ő g é p e k e t F r a n c i a o r s z á g b a n , N é m e t o r s z á g b a n és C s e h s z l o ­
v á k i á b a n is. 

A gép i kérgezés végső kialakítása világprobléma, de alapjában a techno­
lógiailag m e g o l d o t t k é r d é s e k közé tartozik. A v i l á g p i a c o n a l e g k ü l ö n b ö z ő b b 
k o n s t r u k c i ó j ú és t e l j e s í t m é n y ű g é p t í p u s o k k ö z ö t t v á l o g a t h a t u n k . A kérgezőy* 
g é p e k e t t ö b b f é l e k é p p e n c s o p o r t o s í t h a t j u k . A csoportos í tás a l a p j a l ehe t : a kér­
gezendő anyag és gép viszonya, n e v e z e t e s e n az, h o g y a g é p e t v i s s z ü k - e az a n y a g ­
h o z , v a g y az a n y a g o t a g é p h e z . Eszerint első csoportba sorolhatók: a kézikér-
gezőgépek. E b b e n a z e s e t b e n a g é p e t v i s s z ü k az a n y a g h o z . E z e k r e a g é p e k r e 
jellemző a k i s sú ly , t ő m e l l e t t i m u n k á r a v a l ó a l k a l m a s s á g a . M o t o r t e l j e s í t m é n y ü k 
kics i : 1 ,5—6 L E . A m o t o r h o z k a p c s o l t p e n g e s z e r ű késse l (pl. R ö m e r ) , v a g y m a r ó ­
késse l ( K i n g - B a r k t í p u s ú g é p e k ) , v a g y e g y m o t o r á l ta l m e g h a j t o t t k é r g e z ő -
vassa l d o l g o z n a k ( D a l e - B a r k t í p u s ú g é p e k ) . A K i n g - B a r k t í p u s ú g é p e k n e k az 
is a z e l ő n y ü k , h o g y a h a s z n á l a t o s m o t o r f ű r é s z e k h e z c s a t l a k o z t a t h a t ó k . F ő l e g 
n a g y m é r e t ű és s ú l y ú v á l a s z t é k o k k é r g e z é s é r e s z o l g á l n a k , pl . f e n y ő r ö n k . T e l j e ­
s í t m é n y ü k : 5 — 1 0 m 3 / m ű s z a k . K i s z o l g á l á s u k h o z 1—2 f ő szükséges . 

A második csoportba: a kisebb stacioner berendezések t ar toznak , a m e l y e k 
m o z g a t h a t ó k , a f a a n y a g o t e z e k n é l a g é p h e z k e l l m o z g a t n i . E z e k t ő m e l l e t t m á r 
n e m , d e erde i r a k o d ó k o n j ó l ü z e m e l t e t h e t ő k . T e l j e s í t m é n y - s z ü k s é g l e t : 4 — 3 5 



Kültöldi kérgező 
Géptípus 

megnevezése Gyártó ország Telj. szüks. 
i L E 

Faveszteség 
/o 

Átm. cm. 

1 2 3 4 5 

1. Mechanikus kérgezőgépek 
11. Hordozható kézi kérgezőgépek 

Abriany Francia 2,2 
Francia 3,75 
Francia 4,0 
Svájc 

Roth Ausztria 1,3 
Vigneau-Valentin Francia 2,0 
Römer K G Ny. -Németország 0,50 
Stihl Contra adapter Ny.-Németország 6,0 

12. Stacioner kérgezőgépek : 
121. Éles késrendszerű munkaeszközökkel. 

Ját ke 
Parkko-3 
Bezner RSE-I. 
Cniime-OD. . . 
Post-Peeler . . . 
Cundeys 
Matexfor 
Peppy 
Ekström 
Veikko I. 

Finn 
Finn 
Ny.-német 
Szovjetunió 
USA 
Anglia 
Belgium 
USA 
Svéd 
Finn 

4,0 
4,0 
4,5 

10,— 
15.0 

4,0 
3—8 

10—1E 
2 
4—6 

1—2 

3—25 
8—16 

2—25 
1—3 

korlátlan 
8—35 

korlátlan 
20-
20-
30-
20-—45 
20-

5-—36 
5-—36 
4-— 15 

10-—25 
6-—25 

20 ig 
23- ig 
30 
30 

5-—36 
122. Súrlódás útján kérgező gépek 1221. Forgógyűrűre szerelt munkaeszközökkel: 

Cambio 21 | Svéd I 15,0 1 —2 4—21 
20,0 0,5—2 5—35 
30.0 0,5—2 8—54 
35 0,5—1 10—66 
15 0,5—2 4—23 
20 0,5—2 6—36 
36 0,5—2 10—60 

7—28 

21 
35 
54 
66 

VK-10 . . 
VK-16 . . 
VK-26 . . 
Demidov 
Mira . . . . 
TL 212 . 
SL 420 . 
Skoglund 
Suncl . . . 
Nicholson 

1222. 
Aström . 

Svéd 
Svéd 
Svéd 
Svéd 
Finn 
Finn 
Finn 
Szovjet 
Svéd 
Svéd 
Svéd 
Svéd 
Svéd 
USA 

5,1 
15 
35 
16 
37,5 
66 

Lánc súrlódás útján kérgező gépek : 
. I Svéd I 30 

1223. Kalapácsrendszerű kérgezőgépek 
Nekosa . . . . 
Wood-Peeler 
Stüve 

USA 
USA 
N D K 

1224. Dobkérgező gépek 
Murco . . . 
Waplan . . 
Paschke I. 
Waterous 
Warkaus 

USA 
Svéd 
NSZK 
Kanada 
Finn 

2. Vízsugárral működő kérgezőgépek 
Simons 
Worthington 
Hanschell . . . 

USA 
USA 
Kanada 

30,5 
6,0 
5—7 

25 
147 
20—30 

147 
15—60 

400—1200 
400—1200 
500—1000 

2—15 
2—15 
0,1—0,2 

5—30 
15—50 

5—30 
6—43 
8—66 

65 

8—30 
5—20 

10—25 

5—20 
51-ig 
7—20 
5—20 



Hossz méret 
m Gépteljesítmény Kiszolg. 

száma Alkalmazási területe Megjegyzés 

6 7 8 9 10 

1—3 

1—3 
1—3 
1—15 
1—15 

10—30 m'/műszak 
2,5 m 3/6ra 
0,75 m 3/óra 

1,5 ürm/óra 
5 m 3/óra 
1 m 3/óra 
1 m 3/óra 

1 
2—3 
1 
1 
1 
1 
1 
1" 

Rönkkérgezés 
Rönkkérgezés 
Minden választék 
Minden választék 
Minden választék 
Rönkkérgezés 
Rönkkérgezés 
Rönkkérgezés 

1,2 . 
1—2 
1—2 
1—3,5 

O 
0,6—4 

4,5 
1—4 
1—2 

1—3 m 3/óra 
1—3 m 3/óra 
1 m 3/óra 
12 m 3/óra 
10 m 3/óra 
85—1Í.0 m 3/műszak 
1 m 3/óra 

1 
1 
1 
3 
1 
1 
1 
5—8 
1 
1—2 

Papírfa 
Papírfa 
Papírfa 
Papírfa, "bányafa 
Bányafa, oszlopok 
Bányafa 
Bányafa 
Papírfa 
Papírfa 
Papírfa 

Marófej 
Marófej 
Marófej 

0,9-től 
1,0-től 
1,2-től 
2,4-től 
1-től 
1,2-től 
3-tól 
4—8 

1,6 
2,6 
2-töl 
1,5-től 
2,45-től 

12—24 m 3/óra 
17—46 m 3/óra 
24—48 m 3/óra 

11—12 ürm/óra 
14—16 ürm/óra 
17—18 ürm/óra 
12 m 3/óra 

20,0 m 3/óra 
30 m 3/óra 
25—30 m 3/óra 
35—85 m 3/óra 
40 m 3/óra 

1—2 
2—3 
2—4 
4—6 
2—3 
2—4 
2—4 
2 

3 
3 
3—4 
3 
3—4 

Papírfa, bányafa 
Rönk 
Rönk 
Rönk 
Papírfa 
Papírfa, rönk 
Papírfa, rönk 
Papírf. bányaf. 

Bányaf. fűrészrönk 
Bányaf. fűrészrönk 
Rönkkérgezés 
Hönkkérgezés 
Rönkkérgezés 

65 m 3/óra Rönkkérgezés 

4,3—4,6 

0,95—1,05 

16 m 3/óra 
4—6 m 3/8 óra 
0,75 m 3/óra 

Rönkkérgezés 
Papírfa 
Papírfa 

1,23 
1,5 
2,5 
1—2 

145 m 3/műszak 
400—800m 3/8 óra 
1—2 m 3/óra 
400—800 m 3/8 óra 
320 m 3/óra 

2—3 
3 
1—2 
3 
3 

Papírfa 
Papírfa 
Papírfa 
Papírfa 
Papírfa 

200—500 m 3/műsz. 
200—500 m 3/műsz. 
200—500 m 3/műsz. 

Rönkkérgezés 
Rönkkérgezés 
Rönkkérgezés 

gépek je l lemzői 



L E , k i s z o l g á l á s u k h o z 1—4 fő szükséges . M ű s z a k t e l j e s í t m é n y ü k : 3 0 — 1 5 0 m 3 - i g 
t er jed . E z e k a g é p e k v a g y éles v á g ó s z e r s z á m m a l , (pl. Ja tke ) v a g y pedig f o r g ó ­
g y ű r ű r e szerel t t o m p a é l ű k é s e k k e l do lgoznak , m i k ö z b e n a f a a n y a g a kések 
k ö z ö t t t o v á b b h a l a d (pl, s v é d C a m b i o , f inn V K — 1 6 ) . A k i s e b b t e l j e s í t m é n y ű e k 
erde i r a k o d ó n , a n a g y o b b a k vasútá l lomás i r a k o d ó k o n ü z e m e l t e t h e t ő k g a z d a ­
ságosan . F ő l e g k i s e b b m é r e t ű vá la sz t ékok kérgezésére a l k a l m a s a k . Pl . papírfa , 
b á n y a f a . A m e g e n g e d h e t ő á t m é r ő : 4 — 3 5 c m , hossz 0,9 m - t ő l . 

A kérgezőgépek harmadik csoportját a nagy stacioner berendezések k é p e ­
z ik . E z e k e t pl . p a p í r g y á r b a n , v a g y k é r g e z ő te lepeken cé l s zerű üzeme l t e tn i . T e l ­
j e s í t m é n y ü k m ű s z a k o n k é n t m e g h a l a d j a a 2 — 3 0 0 m 3 - t . T e l j e s í t m é n y i g é n y ü k : 
3 0 — 6 0 L E fe let t v a n , v í z sugárra l m ű k ö d ő k n é l pedig a 4 0 0 L E - t is m e g h a l a d j a . 

1. ábra. „Römer" 2. ábra. „Römer" munkában 

C s o p o r t o s í t h a t ó k a k é r g e z ő g é p e k : a munkát végző szerszám, ill. anyag 
szerint is. Eszer in t b e s z é l h e t ü n k : 

1. m e c h a n i k u s , 
2 . v í z sugárra l m ű k ö d ő , 
3 . g ő z f e lhaszná ló k é r g e z ő g é p e k r ő l , t o v á b b á , 
4. v e g y i ú t o n t ö r t é n ő kérgezés i m e g o l d á s o k r ó l . 

M i n d e g y i k e lv j ó és m e g o l d j a a p r o b l é m á t . A l e g n a g y o b b s z á m ú és l e g i n ­
k á b b h a s z n á l a t o s g é p a m e c h a n i k u s k é r g e z ő g é p e k csoport jába tartoz ik . E z e k 
k ö z ü l e g y e s e k éZes vágószerszámmái, pl . Játke , m á s o k m a r ó f e j j e l , pl. V e i k o I. 
E k s t r ö m m ű k ö d n e k . 

A kérgezőgépek másik nagy csoportját k é p e z i k azok a gépek , a m e l y e k 
súr lódás ú t j á n k é r g e z n e k , f é m e s m u n k a e s z k ö z ö k k e l . E z e k közü l a l e g e l t e r ­
j e d t e b b e k n é l a munkaeszköz forgógyűrűre van szerelve, pl . C a m b i o , V K •—16. 
Jó t e l j e s í t m é n y ű e k a láncsurlódás ú t j á n do lgozó gépek , pl . A s t r ö m k é r g e z ő ­
gép . E l t e r j e d t e k a ka lapácsszerű m u n k a f e j j e l d o l g o z ó g é p e k is, i l y e n pl . a 
k a n a d a i W o o d - P e e l e r . A z eml í te t t g é p e k v ö r ö s r e és f e h é r r e v a l ó k é r g e z é s r e 
e g y a r á n t a l k a l m a s a k . V ö r ö s r e k é r g e z é s r e j ó e r e d m é n n y e l h a s z n á l j á k az ún . 
d o b k é r g e z ő g é p e k e t is, a m e l y e k n é l a k é r e g e l távo l í tása a f a r ö n k ö k e g y m á s h o z 
v a l ó s ú r l ó d á s á v a l történik . A l e g j o b b a n bevá l t g é p e k r ő l az 1. táblázatban n y ú j ­
t u n k át tekintést , a l e g f o n t o s a b b gépi j e l l e m z ő k k ö z l é s é v e l . 

V a n t e h á t sokfé le g é p , sokfé le lehetőség a p r o b l é m a m e g o l d á s á r a . M i u t á n 
n á l u n k a kérgezés g é p i m e g o l d á s a m o s t v a n k i a l a k u l ó b a n , a laposan m e g 
k e l l fonto ln i , h o g y haza i k ö r ü l m é n y e i n k m i l y e n t ípusú g é p e k a lka lmazását 
tesz ik indokol t tá . A k ísér le tezésné l t e rmésze te sen fe l ke l l haszná ln i a külföldi 



tapasz ta la tokat , s e m m i esetre s e m s z a b a d ú g y h o z z á k e z d e n i a k é r d é s m e g o l ­
d á s á h o z , m i n t h a v a l ó b a n ú j k é r d é s r ő l v o l n a szó és a te l jes m e g o l d á s h o z k ö z e l 
á l ló g é p e k m é g n e m á l l n á n a k r e n d e l k e z é s r e . H a z a i s z a k e m b e r e i n k k ö z ü l t ö b ­
b e n e g y - e g y p r o b l é m a g é p i m e g o l d á s á n á l s z í v e s e n s z a v a z n a k az u n i v e r z á ­
lis g é p e k m e l l e t t , azaz azt s zere tnék , h a e g y - e g y g é p h a s z n á l a t á n a k n e v o l n á ­
n a k k o r l á t a i és a g é p t ö b b f é l e m u n k á t l e n n e k é p e s m e g o l d a n i . A k é r g e z é s e s e ­
t é b e n ez a z t j e l e n t e n é , h o g y a k é r g e z ő g é p k é p e s l e g y e n r ö v i d és h o s s z ú v á l a s z ­
ték v ö r ö s és f e h é r r e k é r g e z é s é r e e g y a r á n t , szé les á t m é r ő h a t á r o k k ö z ö t t , f a f a j r a 
v a l ó t e k i n t e t né lkü l . I l y e n g é p a z o n b a n n incs és i l y e n k i a l a k í t á s á r a n e m i s 
s z a b a d t ö r e k e d n i , m e r t az e r e d m é n y itt is az l e n n e , m i n t m á r n e m e g y e s e t b e n , 
h o g y e g y i k f e l a d a t o t s e m o l d a n á m e g . a s zakszerű k ö v e t e l m é n y e k n e k m e g f e ­
l e l ő e n . 

H a a f a k i t e r m e l é s t e c h n o l ó g i á j a m á r k i a l a k u l t v o l n a , l é n y e g e s e n e g y s z e ­
r ű b b l e n n e a z e l i g a z o d á s a g é p t í p u s m e g v á l a s z t á s á b a n . A kérgezés gépeinek 
kialakítása ugyanis szintén nem oldható meg a fakitermelésben alkalmazott 
technológiától függetlenül, hanem csakis abba beleillesztve, komplex módon. 
A g é p e k k i v á l a s z t á s á n á l u g y a n i s n e m k ö z ö m b ö s h o l t ö r t é n i k az a n y a g f e l d o l ­
g o z á s a : tőme l l e t t , erdei , v a g y v a s ú t á l l o m á s i r a k o d ó n . M i v e l m i n d e g y i k e s e t b e n 
m á s m e n n y i s é g e k k e l ke l l s z á m o l n u n k e g y - e g y h e l y e n , n y i l v á n m á s t e l j e s í t ­
m é n y ű g é p r e lesz s z ü k s é g ü n k , pl . t ő m e l l e t t i m u n k a , v a g y v a s ú t á l l o m á s i r a k o d ó n 
tör ténő k é r g e z é s esetén. Minél inkább a tőmelletti feldolgozás felé megyünk, 
annál kisebb teljesítményű gépre lesz szükségünk, h i szen a n n á l k i s e b b m e n y -
n y i s é g b e n ál l r e n d e l k e z é s r e e g y - e g y h e l y e n k é r g e z e n d ő f a a n y a g . 

A f e l d o l g o z á s h e l y e d e t e r m i n á l j a azt is, h o g y s tac ioner , v a g y m o b i l i z á l h a t ó 
g é p e t a l k a l m a z z u n k - e . N y i l v á n v a l ó : t ő m e l l e t t , v a g y k is erde i r a k o d ó n v a l ó f e l ­
d o l g o z á s e se tén k i s t e l j e s í t m é n y ű , ö n j á r ó , v a g y k ö n n y e n v o n t a t h a t ó g é p e k e t ke l l 
b e á l l í t a n u n k , n a p i 1 0 — 3 0 m 3 - e s kapac i tássa l . M í g v a s ú t á l l o m á s i r a k o d ó r a , a h o l 
m á r n a p i 5 0 — 8 0 m 3 a n y a g g a l is s z á m o l h a t u n k , n a g y o b b s tac ioner g é p e t a l k a l ­
m a z h a t u n k . I p a r t e l e p e n 2 0 0 — 4 0 0 m 3 / m ű s z a k k a p a c i t á s ú g é p fe lá l l í tására is s o r 
kerülhet . 

A k é r g e z é s h e l y é n e k k ia lak í tá sá t és í g y a g é p t í p u s m e g v á l a s z t á s á t m é g 
egész sor t o v á b b i k ö z g a z d a s á g i k é r d é s is b e f o l y á s o l j a . A fa k é r g e z e t l e n á l l a ­
p o t b a n v a l ó szál l í tása a f a t ö m e g e t 1 5 — 2 0 % - k a l n ö v e l i , t e h á t l é n y e g e s e n 
n a g y o b b száll í tási t érre v a n szükség . Á t l a g o s a n 1 5 % - n á l n a g y o b b s ú l y szá l l í tá ­
sáva l k e l s zámoln i , a m e l y az a m ú g y i s i g e n m a g a s és a k u t e n e r g i a k ö l t s é g e k e t 
k e d v e z ő t l e n ü l b e f o l y á s o l j a . M i n é l n a g y o b b a k a szállítási távolságok, annál 
kevésbé gazdaságos a kérgezés központi megoldása. E z azt je lent i , h o g y j e l e n ­
l e g n e m fe l té t l en a z a k é r d é s m e g o l d á s a , a m i t sok s z a k e m b e r köve te l , h o g y ,,a 
k é r g e z é s n e m e r d ő g a z d a s á g i fe ladat , a f a a n y a g o t a t o v á b b f e l d o l g o z ó i p a r n a k 
k e l l kérgeznie" . V a l ó b a n ú g y látsz ik , az i p a r b a n e l ő n y ö s e b b e n m e g o l d h a t ó a 
p r o b l é m a , m i v e l n a g y t e l j e s í t m é n y ű g é p e k a l k a l m a z h a t ó k , a m u n k a f o l y a m a t o s s á 
tehető , t ö b b m ű s z a k is b e i k t a t h a t ó a g é p e k j o b b k ihaszná lására , a s z ü k s é g e s 
energ ia r e n d e l k e z é s é r e áll, a f a a n y a g t á r o l á s á n a k és v é d e l m é n e k l e h e t ő s é g e 
e g y s z e r ű b b e n m e g t e r e m t h e t ő , e g y f a j t a vá la sz t ék j e l e n t k e z i k e g y - e g y t e l e p e n 
n a g y t ö m e g b e n , í g y a g é p e k j o b b a n spec ia l i zá lha tok , a k e l e t k e z ő h u l l a d é k f e l ­
d o l g o z h a t ó s t b . (herak l i t és e g y é b s z ige t e lő l e m e z z é ) . M i u t á n i l y e n t e l ep j e l e n ­
tős b e r u h á z á s t i g é n y e l , h a a h i te l r e n d e l k e z é s r e is á l lna, e n n e k l é t r e h o z á s a 
h o s s z ú időt i g é n y e l . É p p e n ezért j e l e n l e g ha a k ö z g a z d a s á g i e l e m z é s e k az t 
m u t a t n á k is, h o g y az i p a r b a n k ö z p o n t o s á n k e d v e z ő b b a kérdés m e g o l d á s a , 
m é g i s a k é r g e z é s e r d ő g a z d a s á g i m e g o l d á s á n a k a l ehetőségét ke l l m e g t e r e m ­
teni , m e r t m o s t e z a d j a a g y o r s a b b , o l c s ó b b , j á r h a t ó b b utat k ö r ü l m é n y e i n k 



3. ábra: „Játke" 4. ábra: „Cambio 35" 

közöt t . H a távo labb i j ö v ő b e n m e g is va lósu lhat a k é r g e z é s központos í tása , 
a k k o r s e m küszöbö lhe tő ki m i n d e n esetben a kérgezés e r d ő g a z d a s á g i m e g o l ­
dása sem, m e r t központ i kérgezőte l ep esetén is cé l szerűnek lá tsz ik k é t l épcső ­
ben végezn i a m u n k á t és l e g a l á b b a vörösre kérgezést erdőn e l v é g e z n i a szál l í ­
tási k ö l t s é g e k csökkentése miat t , másrész t a ke le tkező n a g y m e n n y i s é g ű h u l ­
l a d é k tárolás i p r o b l é m á j a m i a t t is. K ö z p o n t i kérgezés esetén a k é r g e z e n d ő 
f a a n y a g n a k n é h á n y n a p o n be lü l a t erme lé s t k ö v e t ő e n el ke l lene jutn ia a ' fe l ­
do lgozás i he lyre , a m i m a m é g n e m biztos í tható , a köze l í tés a lacsony gépesített­
sége mia t t . A k é r g e z ő g é p e k e g y része a l k a l m a s m i n d k é t f e ladat mego ldására , 
t ehát k é p e s v ö r ö s r e és f ehérre is k é r g e z n i m e g f e l e l ő ál l ítással . I l yen pl . a V K — 
16-os f inn k é r g e z ő g é p . T e h á t technika i lag a ké t f e ladat e g y géppe l m e g ­

o ldható . 

5. ábra: „VK—16" 

A kérgezés gépesítése, a kérgezés h e l y é n e k m e g v á l a s z t á s a , g é p e i n e k k ia la­
kí tása tehát nemcsak műszaki, hanem közgazdasági kérdés is, nehéz vo lna a 
ket tő t sú lyozni , v a g y éppenségge l e lvá lasztani e g y m á s t ó l , m i n d k e t t ő t f igye­
l e m b e ke l l venn i . 

A m a g y a r k é r g e z ő g é p t ípus kialakítása m ű s z a k i l a g s e m k ö n n y ű kérdés, 
m e r t sokkal t ö b b r é t ű b b fe ladatot jelent, m i n t k ü l f ö l d ö n . K ü l f ö l d i erdőgazda­
s á g o k b a n u g y a n i s fő leg luc fenyő kerül kérgezésre , add ig ná lunk ez a fafaj 



c s u p á n t ö r e d é k s z á z a l é k o t k é p v i s e l és e lső h e l y e n a n y á r , t o v á b b á a b ü k k , g y e r ­
t y á n , é g e r p a p í r f a szerepel . N a g y t ö m e g e t k é p v i s e l e m e l l e t t a t ö l g y b á n y a f a , 
a m e l y e t v ö r ö s r e k e l l kérgezni . A m é r e t e k is szé les s k á l á j ú a k : m i n d h o s s z b a n , 
m i n d á t m é r ő b e n . A r r a t e h á t n e m g o n d o l h a t u n k , h o g y e g y f é l e t í p u s ú g é p p e l 
o l d h a t j u k m e g a p r o b l é m á t , s z ü k s é g l e s z t e h á t h o r d o z h a t ó k é z i k é r g e z ő g é p r e és 
s tac ioner k é r g e z ő g é p r e e g y a r á n t , t o v á b b á f e h é r r e k é r g e z ő és v ö r ö s r e k é r g e z ő , 
v a l a m i n t k i s e b b és n a g y o b b t e l j e s í t m é n y ű g é p r e . 

A k é r g e z ő g é p p e l s z e m b e n t o v á b b i k ö v e t e l m é n y , h o g y a f a v e s z t e s é g a z 
1-—2%-os m é r t é k e t ne h a l a d j a m e g . T e h á t a k é r g e z é s t v é g z ő m u n k a f e j r u g a l ­
m a s a n i d o m u l j o n a fa a l a k j á h o z , n e k e l l j e n i s m é t e l t e n beá l l í tás t v é g e z n i . A k é r ­
dezés m i n ő s é g e a s z a b v á n y o k n a k m e g f e l e l ő l e g y e n , n e m a r a d j a n a k v i s sza k é r e g 
és h á n c s d a r a b o k , ne i g é n y e l j e n utánt i sz t í tás t . A h o r d o z h a t ó g é p e k és a k i s e b b 
s t a c i o n e r g é p e k m e g h a j t á s a b e l s ő é g é s ű m o t o r r a l t ö r t é n j é k . A kéz i h o r d o z h a t ó 
g é p e k s ú l y a n e h a l a d j a m e g a 1 0 — 1 2 k g - o t . 

6. ábra. „Aström" láncsúrlódásos fcérgezőgép 

7. ábra. ..Schongau" dobkérgező 



S. ábra. „Simons" vizes kérgezőgép 

A k é r g e z ő g é p e k és a m u n k a t e c h n o l ó g i á j á n a k k ia lakí tása az E g y e t e m erdésze t i 
g é p t a n i t a n s z é k é n e k kuta tó i f e ladatá t képez i . E d d i g ö s s z e g y ű j t ö t t ü k a k é r d é s 
kü l fö ld i i r o d a l m á t , a haszná la tos k é r g e z ő g é p e k paramétere i t , az O E F s e g í t s é g é ­
ve l m e g k a p t u k a h a z á n k b a n e l érhe tő k é r g e z ő g é p e k e t , a z o k minős í t é séhez h o z -
z á k e z d t ü n k . A R ö m e r g é p p e l v é g z e t t v i z s g á l a t a i n k r ó l m á r a k ö v e t k e z ő k b e n 
s z á m o l u n k be . S z á m b a v e t t ü k a b á n y á s z a t b a n haszná la tos ú j í t á s o k a t is, a m e l y e k 
közü l e g y - e g y i g e n f i g y e l e m r e m é l t ó . J a v a s l a t o k a t t e t t ü n k a C a m b i o és a VK—16-
os g é p m i e l ő b b i b e h o z a t a l á r a , h o g y a minős í t é s e l v é g e z h e t ő l e g y e n e z e k k e l a m o s t 
k ü l f ö l d ö n l e g h a s z n á l a t o s a b b és l e g k o r s z e r ű b b n e k tar to t t g é p e k k e l . A z t r e m é l ­
j ü k , h o g y n é h á n y h ó n a p alatt az e r d ő g a z d a s á g o k seg í t ségéve l anny ira e lőre 
lehet h a l a d n i a kérdés m e g o l d á s á b a n , h o g y a g é p t í p u s o k k ia lak í thatók lesznek. 

Römer kérgezőgép 
Eles vágószerszámmal dolgozó kérgezőgépek csoportjába tartozik. Súlya 12 kg. 

Elektromotoros meghajtású, áramfogyasztása: 220/380 V mellett, 1,4/1,8 A; motortel­
jesítménye 0,55 KW, fordulatszáma 2680 ford/perc. Ismeretes kétütemű, 50 cm'-es 
benzinmotoros változata is. Ennek motorteljesítménye: 1,5 HP. Fordulatszáma 5000 
ford/perc. A gépet egy személy kezeli. A kérgezőgép munkaeszköze hajlékony, tégla­
lapalakú 0,8 mm vastagságú késpenge, mely a haladás irányában végez lengőmoz­
gást. Kérgezés során a hajlékony kés a törzs alakjához idomul és a legkisebb ellen­
állás zónájában mozog, a háncsrészben. A dugattyú gyors mozgásának megfelelően a 
kés minden dugattyú löketnél előrehalad és a kérget leválasztja a fáról. Egy-egy 
menetre átlagosan 16—20 cm széles, összefüggő kéregsávot választ le. A munkatech­
nikát úgy kell kialakítani, hogy optimális átmérőjű rönköket (20—45 cm) hat menet 
alatt kérgezzük le. Munka közben általában kétszeri rönkforgatás szükséges, mivel a 
gép a függőleges síkhoz viszonyítva legfeljebb 45°-os szögig fordítható. • 

összehasonlításul végzett kézi kérgezés az erdőgazdaságban használatos kérgező 
vassal történt. A kés munkaszélessége 9 cm, a nyél hossza 90 cm volt. Általában egy 
menetre a rönk fél felülete került lekérgezésre, így a teljes lekérgezésre egyszeri 
rönkforgatás elegendő volt. 

A kísérleteket a Tanulmányi Erdőgazdaság soproni fűrészüzemében végeztük, 
ahol megfelelő energiaforrás és faanyag rendelkezésre állt. A kísérletnél a fűrészüzem 
dolgozói működtek közre. Olyanok, akik már korábban foglalkoztak kézi kérgezéssel. 
összesen 43,26 m 3 fenyőrönk került lekérgezésre. 

• A rönköket átmérők szerint csoportosítottuk 5 cm-es ugrásokkal FAO előírás­
nak megfelelően. Egy-egy csoporton belül 5—6 db 5 m hosszú rönk került lekérge­
zésre. Az értékelés során így megállapítható a szükséges időráfordítás az átmérő és a 
hozzátartozó kéregfelület függvényében. 



A kérgezési ellenállás mérése Zieger eljárása alapján készített házi műszerrel 
(rugós mérleg) történt, hosszirányú húzási ellenállás meghatározásával. A mérési 
eredményeket átlagolva lucfenyőre a kérgezési ellenállás értéke 600—800 gr. között 
váltakozott, 2,5 cm szélességű sávon, (a jó csíkos kérgezhetőség felsőhatára 8000 gr. 
kérgezési ellenállásnál van). A viszonylag magas kérgezhetőségi érték (45%-os ned­
vességtartalom mellett) a rendkívül száraz és meleg nyárnak, valamint a néhány 
hetes elfekvésnek tulajdonítható. A nedvességtartalom próbavétellel, súlyszázalékos 
eljárással nyert meghatározást. A 2 cm-nél nagyobb átmérőjű göcsök számát 1 fm-re 
átlagoltuk, számuk 5—6 volt fm-ként. Kérgezésre kerültek főleg véghasználati lúc-
fenyőrönkök, jegenye- és erdeifenyőrönkök. 

A kísérleti eredmények értékelése: A két kérgezési eljárás összehasonlítása, a 
lekérgezett kéregfelület alapján történt. A fajlagos kérgezési időszükséglet átlagos 
értékei méretcsoportonként az alábbiak voltak (az adatok felvétele 1963. októberé­
ben történt): 

2. táblázat 
Rönk 

átm. csop. 
cm. 

Operatív időnorma 
perc/m 2 

gépi • j kézi 

Rönkök 
átl. 

hossza 
m. 

Kéregellen-
állás 

Nedvesség 
tartalom 

Fm-re eső 
göcsök 
száma 

15—20 3,86 4,12 5. 800 gr 44—46% 3 
21—25 2,97 5,00 5 800 gr 44—46% 5 
26—30 1,90 4,22 5 800 gr 44—46% ^ 6 
31—35 1,88 4,06 5 800 gr 44—46% 7 
36—40 1,58 5,12 5 800 gr 44—46% 6 
41—45 1,85 5,10 5 800 gr 44—46% 5 
46—50 2,06 5,64 5 800 gr 44—46% 5 

A gépi és kézi kérgezés időszükségletének százalékos aránya lucfenyő kérgezés esetében: 
3. táblázat 

Az egyes vastagsági 
csoport átmérői cm. 15—20 21—25 26—30 31—35 36—40 41—45 46—50 

Gépi kérgezés időszükséglete 
a kézi kérgezés időszükség­
etének %-ában 93,8% 59,4% 45,2% 46,4% 34,5% 36,3% 36,6% 

Mérési eredményeinket 4 m-es átlaghosszúságú erdeifenyő és lucfenyő véghasz­
nálatból származó fűrészrönkök kérgezésénél az alábbiakban közöljük (teljes mun­
kanapfelvételek átlagértékei): 

4. táblázat 

Fafaj, mutatók megnevezése mérték 
egység 

Ef-re 
| vonat-
1 koztatva 

Lucf-re 
vonat­

koztatva 

1. 
2. 
3. 
4. 
5 . 
6. 
7. 
8. 
9. 

10. 
11. 
12. 
13. 

Főidő (kérgezési idő) 
Mellókidő 
Operatív idő ( T m +212 + T 1 1 4 ) 
A gép műszaki kiszolgálásának ideje 
Műszaki hibák kiküszübölése 

Gépszállásról munkahelyre ós 

Munkaszervezési időveszteségek . . . . 

Q 

Tud 
Tn 
T 1 2 

T 1 3 

T, 
T„ 
T ; 
T 5 

T 6 

T 7 

m 3 

pero 
perc 
perc 
perc 
perc 
perc 
perc 

perc 
perc 
perc 
perc 
perc 

3,244 
163,93 
88,60 
3,11 

254,40 
20,04 
41,31 

310,79 

11,25 
12,39 
35,96 
33,70 
99,81 

4,89 
174,26 
88,68 
2,36 

265,20 
20,0 

285,30 

16,33 
13,89 
54,59 
10,66 
93,29 

1. 
2. 
3. 
4. 
5 . 
6. 
7. 
8. 
9. 

10. 
11. 
12. 
13. 

Főidő (kérgezési idő) 
Mellókidő 
Operatív idő ( T m +212 + T 1 1 4 ) 
A gép műszaki kiszolgálásának ideje 
Műszaki hibák kiküszübölése 

Gépszállásról munkahelyre ós 

Munkaszervezési időveszteségek . . . . 

T 479,59 479,70 



A táblázatokban közölt adaiok azt mutatják, hogy a gépi kérgezés optimális 
átmérői 26—45 cm között váltakoznak. 20 cm alatt a gép használata már nem gaz­
daságos, mivel alig értünk el időmegtakarítást a kézi kérgezéssel szemben, tekin­
tettel arra, hogy a penge szélességét nem tudjuk kihasználni. 40 cm-nél vastagabb 
anyag kérgezésénél elsősorban kéreg vastagsága miatt nő a fajlagos erőszükséglet és 
csökken a teljesítmény. A vastag, hosszú i'önkök kérgezésénél az operatív idő növe-• 
kedésében közrejátszik az a tény is, hogy a nehéz rönkök forgatásával egy személy 
sok időt tölt. 

Az idő kihasználásának együtthatói és a gép üzemi mutatói: 
5. táblázat 

Sor­
szám Ef. 

j 
Lf. 

! 

1. A fő és mellékidő együtthatója 
T 

K, -
^ 111 ~T~ 2 ' l l 2 

0,65 0,66 

2. A gép műszaki kiszolgálásának együtthatója 

Tn + T12 

0,93 0,93 

3. A gép műszaki karbantartásának együtthatója 
T i 

K3 = 
T1 + T3 

0,98 0,95 

4. A gép üzembiztonsági együtthatója 
K Tm 

4 2 ' X 1 1 + T13 

0,80 1,00 

5. Műszaki idő kihasználásának együtthatója 

K s - T l 1 1 

5 T í 

0,52 0,61 

6. Munkaidő kihasználásának együtthatója 

T 

0,53 0,55 

7. Műszakidőre eső teljesítmény 

Nx = | - (m'/óra) 
0,63 1,03 

8. Osszidőre eső teljesítmény 

N2 = Q (mVóra) ^ ^ ^ ^ É ^ M M É M M M r i H 
0,406 7 0,61 

A vizsgálatok során megállapítást nyert, hogy a teljesítményre, illetve az idő­
szükségletre nagy kihatással van a göcsök száma és mérete. Általában 2 cm-nél 
kisebb átmérőjű göcsöket a gép még átvágja, legfeljebb a rezgése rövekszik, ennél 
vastagabb göcsök azonban már akadályozzák a munka folyamatosságát. Nagy mér­
tékben csökkenthető a fajlagos időszükséglet, ha a felkészítés során a göcsözést gon­
dosan a fatesttel egy síkban végezzük el. A munkafolyamatok gépesítésének célja a 
termelékenység és gazdaságosság növekedésén kívül a fárasztó fizikai munka csök­
kentése is. A Römer típusú kérgezőgép jelenlegi formájában nem elégíti ki ezt a 
követelményt. Miután villanymotorról van szó, a zajhatás minimális, azonban a gép 
használatánál erős vibráció jelentkezik. A gép munkafiziológiai kihatását pulzusszám 
és vibrációméréssel határoztuk meg. Pulzusszám mérés eredményei: munkakezdésnél 
76, a munka végén 81. Emelkedés tehát 5. Kézi kérgezés esetén a pulzusszám: 84—98. 
Emelkedés tehát 14. Hordozható gépről lévén szó a rázkódás közvetlen hatása jelent-



kezik a gépkezelő kezén a fogantyúkon keresztül. A kezet helyileg érő rezgések hatá­
sára, hosszabb időn keresztül való üzmeltetésnél, zsibbadás ébred a kézben. A vib­
ráció erősségét Tasztográf segítségével mértük a gép fogantyúján, vízszintes és függő­
leges irányban. A vibráció értékelése egészségügyi szempontból az ún. „K" értékek, 
vagy „Pal" skála alapján történhet. Az utóbbi a rezgési sebesség meghatározásán és 
annak rezgési sebesség küszöbértékéhez való viszonyításán alapszik. A rezgési sebes­
ség elfogadott küszöbértéke v = 0,0316 cm sec. 0 5 1 . A sebesség effektív értékét sinus 
görbéhez hasonló rezgésnél a következőképpen határozhatjuk meg: v ~ 2 . f a cm; 
ahol a == amplitúdó f = rezgésszám. A „Pal" skálában v = 1 cm/sec 30 pal-nak felel 
meg. A skála határértékei a következők: 

5 pal-ig éppen érezhető, 
10 pal-ig jól érezhető, 
20 pal-ig erősen érezhető, 
40 pal-ig kellemetlen hatású. 
A tartósan elviselhető rezgés határa 5, az időnként fellépő rezgéseké 20 pal. 

A Römer kérgezőgép esetében az alábbi értékeket találtuk. Horizontális irányú rez­
géseknél üresjáratban 40,5, kérgezésben 46 pal. Vertikális irányú rezgések esetében 
üresjáratban 41,9, kérgezésben 46,3 pal. Az adatokból látható, hogy a számított rez­
gésértékek túllépik a kellemetlen hatású rezgésértékeket, ez azt jelenti, hogy egy-
egy dolgozó csak rövid ideig tud vele munkát végezni, átlagosan 2 óránként a mun­
kást váltani kell. Brigád munka esetében ez megoldható, azért is utaltunk már rá a 
dolgozat elején arra a fontos körülményre, hogy a kérgezést a fakitermelés techno­
lógiájába beillesztve kell végezni, a gép kezelésének követelménye is emellett szól. 

A Römer kérgezőgéppel a legjobb teljesítményt rakodón érjük el. Ebben az eset­
ben ugyanis csökken a munkadarab felkeresésére fordított idő, javul az időkihaszná-
lási tényező. Fafaj szempontjából a lucfenyő adja a legjobb teljesítményt, továbbá a 
hasonló kéregellenállást mutató vörös és jegenyefenyő. Erdeifenyő kérgezésénél a 
felső törzsdarabok vékony hártyaszerű kérge problémát jelent, mert ezeknél a dara­
boknál a vékony kéregből csak keskeny sávot tudunk egyszerre kimetszeni a géppel, 
a kéreg ugyanis nem tartja a kést. Gyakori rönkforgatás szükséges, ami a teljesít­
mény rovására megy. 

A Rőmer kérgezőgép vételára közel azonos a motorfűrész beszerzési költségeivel. 
Élettartama 2000 üzemórára tehető. Ha valamennyi költségtényezőt figyelembevesz-
szük, akkor arra a megállapításra jutunk, hogy ez a gép is meggyorsítja a munka 
végzését, termelékenyebbé teszi, de üzemköltségét nem csökkenti. A gépi termelés 
költségei azonos szintűek a kézitermelésével; 10—15% költségmegtakarítás akkor 
érhető el, ha a teljesítmény lucfenyőnél 0,8 m3/óra, erdeifenyőnél 0,6 m3/óra felett 
van. 

összefoglalva: a kérgezés gépi megoldása napjaink sürgető kérdése. Már a 
jelenlegi feladatok sem oldhatók meg kézi erővel, a jövőben pedig a feladatok 
rohamos növekedésével kell számolnunk. A gépek helyes megválasztása érde­
kében el kell végezni a hazai újítások minősítését, de gondoskodni kell a leg­
j o b b külföldi típusok pl. Cambio, VK—16 típusú gépek behozataláról és minő­
sítéséről és annak nyomán a hazánkban leginkább alkalmazható gépek kivá­
lasztásáról és alkalmazásáról. A Römer kérgezőgép fenyőrönk kérgezésére 
alkalmas. A jó teljesítmény feltétele, hogy nedvkeringés idején kérgezzünk, a 
göcsözést az előírásoknak megfelelően hajtsuk végre. Tekintettel arra, hogy a 
munkát meggyorsítja, termelékenyebbé teszi, a fenyőrönköt termelő erdőgaz­
daságokban alkalmazásba vételét javasoljuk. 

664 k m feltáróutat épített az 1955-ben alapított osztrák erdőfeltáró vállalat 
(FAGES) 1963. év végéig. Ennek létesítési költsége 786 millió S.—t tett ki. A tapasz­
talatok szerint Ausztriában a mésszel, cementtel, kátránnyal vagy bitumennel stabi­
lizált erdei utak építése a nagyarányú gépszükséglet és az időjáráshoz való eros 
kötöttség miatt nem bizonyult gazdaságosnak. 

(Allgemeine Forstzeitung, 1963. 11/12. sz. Ref.: Jérőme R.) 


