A-p Madaw A.: SHAYEHHWE JNPEBECHHLI B HALIEH SKOHOMUYECKOM YXM3HH.

JlpeBecrHHa KaK CHIPbE ABIAETCS He3aMeHMMOi COCTABHOM YACThIo B BKOHOMHYECKOM PasBHUTHH Mupa. IToT-
pefeHne TPOMBILITEHHON APEBECHHbI TOCTOSIHHO BOSPACTACT, & IPOB — YMeHbluaeTesl. TOXKAeCTBEHHAS TEH1eH-
HHs ¥ B eBPOTEHCKOM OTHOLIEHHM, a4 CKOpEe BCEro ¥ Hac B ctpaHe. CTPYKTYpa norpeGaeHusl NpoMBILIeHHOH
NPEBECUHEI MTOCTENEHHO TIPUOIMKAETCA K MEXIYHADORHOM cpenHe. Benrepciue yeca 10 MECTHAECATLIX I'OA0B
HE Hrpany CYLIECTBEHHOH POMH B cHaB)KeHHH CTPaHbl MPOMBILLTEHHOH ApeBecuHoi. B obnacti 00paboOTHH JTIHCT=
BEHHOMN [IPEBECHHEL B PE3YIILTATE IPHOGPETEHHOr0 OMBITA B TEXHHYECKOM DASBMTHH MOYKHO HAEATHLCH, YTO B OV-
Ovilee OOHO HJIM NoaTopa AecATHieTHs 06paboTKa NpeBecHHb! BOSPACTeT B KPYITHYIO NPOMBILUIEHHYIO OTpacib
HAPOAHOTO X03sHCTBA.

Dr. Madas, A.: THE SIGNIFICANCE OF TIMBER IN OUR ECONOMY

Wood as a raw material is an indispensable component of the world’s economic expansion. Consumption of
industrial wood products is permanently rising, and that of fuelwood is gradually declining. Similar tendencies
characterize Europe’s timber economy, and they prevail even more in our country. The structure of industrial
wood consumption is gradually approaching the international level. Up to the beginning of the sixties the Hun-
garian forests did not play a substantial part in the country’s industrial wood supply. Based on the technical
development reached at recently in the processing of broadleaved species, it can be hoped, that in 10 or 15 years
wood processing is going to be one of the significant industrial branches of our economy.

Bz erdészeti anyagmozgatds néhdany elvi kérdése
DR. PANKOTAI GABOR

A fa kitermelési helyétél — tehat a t6t6l — a felhaszndlasi helyig végbemend
szallitdsi folyamatbél azt a részt, amely az el6allitas, azaz az erdészeti produk-
cio tartomanyaba esik, erdészeti anyagmozgatasnak szokas nevezni.

A kozelmaultban az eszmeileg egyébként is az erdészeti produkciohoz tartozd
mechanikai feldolgozas szervezetileg is az erddgazdasdghoz keriilt, igy az el6-
allitas szférdja kibéviilt, amely az 10j szervezet nevében is kifejezésre jutott.
Ennek értelmében az erdészeti, fagazdasagi anyagmozgatdas magéaba foglalja a
kozponti feldolgozd telepeken torténd osszes ilyen jellegli munkat is. Ennek a
meghatarozasnak az ésszerliségét az is alatdmasztja, hogy a feldolgozas maddja
és mikéntje, mint latni fogjuk, hatast gyakorol a teljes anyagmozgatdsi lancra,
azaz az ebben egymast kioveté miiveletek kapcsolédasara és technikajara, az
egész technoldgiai folyamatra.

A fa, mint az anyagmozgatds tdrgya

A kérdés céltudatos vizsgalata érdekében legelsésorban a faval, mint az
anyagmozgatas targyaval kell foglalkoznunk. A nyers, feldolgozatlan fa kilsé
és belsé tulajdonsagait tekintve nem tartozik az anyagmozgatas eszményi objek-
tumai kozé.

Térfogatsulya nem nagy, emellett még valtozd is (600—1200 kg/m3). Hazink
erddgazdasiga e tekintetben elénytelen helyzetben van, mert fatermésiink leg-
nagyobb része lombos fa, amely nehezebb a legtobb europai orszdgban nagy
szdzalékban el6forduldé feny6anyagnal. E nehezebb sulycsoporton beliil is —
véltozatos fafajta Osszetétel miatt — igen nagy szérast allapithatunk meg.
Mindezen feliil a frissen kitermelt fa jelentés mennyiségl olyan vizet tartal-
maz, melyet bizonyos id6 elteltével elveszit. Igy pl. a kemény papirfa egy fél
év alatt 18%,, a fenyd 28%, sulyveszteséget szenvedhet.

A fa biologiai folyamat terméke, s mint ilyen megfelelé rendszabalyok nél-
kiill gyorsan lebomlasnak indul. A lebomlids — melyet gombakarositék siettet-
nek — eleinte kisebb, rovid idé mulva azonban jelentés értékveszteséggel jar.
Ez a tény az anyagmozgatas folyamatanak utemezésére sok esetben befolyast
gyakorol.

Talan egyik legdéntébb, az anyagmozgatast leginkabb befolyasolé tényezé a
fatorzsek tobbé-kevésbé szabalytalan alakja, a térfogategységben talalhaté dara-
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bok szama (db/m?¥), valamint az, hogy a fattorzsek magukban sem homogének
és rajtuk vagy benniik egész értéktelen részek (pl. kéreg) valtakoznak magas
értékld részekkel. Hangstlyoznunk kell, hogy mindezek a tulajdonsagok a lom-
bos fak esetében, a fenydvel szemben, kedvezétlenebbiil jelentkeznek.

A kidontott torzs kiilonbozé értéki részeit a torzsek feldaraboldsdval egymaés-
6l elvalasztjuk. Igy nemcsak kiilénboz6 értékli valasztékokat nyeriink, hanem
a m?-ben levd darabszamot is megvaltoztatjuk, mellyel az anyagmozgatas
technikajara, ebbdl kovetkezéleg koltségeire is hatédst gyakorolunk.

A m?-ben levé darabszam novekedése altaldban kedvezoétleniil hat az anyag-
mozgatas folyamatara. Ezt a torvényt darabtomeg térvénynek nevezzik. E tor-
vény kiilonosképpen érvényesiil a nagy gépek megjelenése és a munkaerd csok-
kenése ota.

A vagasteriileten a méret és érték szempontjabol eltéré darabok — még ira-
nyitott dontés és vagéasi rend esetén is — szanaszét, osztalyozatlanul hevernek,
a tovabbiakban tehat részben az elosztds (iranyitds), részben a szallitds szem-
pontjabol osztalyozni kell dket.

Az anyagmozgatds rendszere

Az erdészeti anyagmozgatds szférdjanak kibdviilése a rendszer megfelelé at-
értékelését kivanja. A kozponti feldolgozo telepek, ill. az ehhez kapesolédé ver-
tikumok belépése kovetkeztében az erdészeti anyagmozgatédsi folyamat hidrom
elkiiloniils, jellegében eltérdé és mégis Osszefliggd szakaszra oszthato.

A fatermesztésre kijelolt teriileten a talaj, ldbon maradé idds vagy fiatal fa-
egyedek megovasaval, legklilénbozébb természetes akadalyok (kovek, kidontott
torzsek, tuskok) kozott kell dolgoznunk. A munkat megkonnyiti a vagéstéri
rend és egy megfelel6en kialakitott nyomhal6zat, amelyrél a gépek mozgésa
érdekében az emlitett akadalyokat eltavolitjuk.

A feltdro uthdlézaton torténd anyagmozgatas az ut kiépitettségéhez képest
akadAlytalan, iranyat az uthalézat kialakitasaval meghataroztuk.

A kozponti feldolgozé telepen torténd mozgas a tovabbi feldolgozd munkaval
van kapesolatban, ill. annak tervezett foka ezt meghatérozza.

Az anyagmozgatas elsé és masodik szakaszdnak kapcsolédéasanal az eszkozok
rendszerint megvaltoznak. Ilyen helyen atrakési, tarolasi, osztdlyozasi és esetleg
tovabbfeldolgozasi munkédk jelentkeznek. Ezek a helyek a feltaré uthdlozat
mellett kialakitandé erdei rakoddk, melyek a folyamatban, mint latni fogjuk,
jelentds szerepet jatszanak.

Az anyagmozgatdsi lanc kialakitdsdnak lehetdségei

Az anyagmozgatasi lancot a legkisebb rdforditds és legnagyobb értékterme-
lés szempontjabdl kell kialakitani. Csak az egész folyamatot attekintd tervezés
és koltségszamitas vezet eredményhez. Egyes lancszemek elkiilénitett megité-
lése hibas kévetkeztetésre vezet. Tervezésiinket természetesen meghatarozzdk
a lehet6ségek és az adottsagok.

A lehetdségek kozott elsGsorban a pénzeszkozoket, masodsorban a beszerzeési,
kivitelezési lehetSségeket kell érteniink, mig az adottsagok: a ferep, foldrajzi
elhelyezkedés, a movedék- illetve &llomanyviszonyok és a munkaeré-helyzet,
valamint a piac.

Az erdd- és fafeldolgozé gazdasdgok fejlesztésre fordithaté eszkozei szere-
nyek, csak részmegoldasok megvalésitdsara alkalmasak. Ha azonban tavlatban
nézziik, nem mondhatunk le olyan részmegoldasokrol, melyek a teljes szallitasi
lanc figyelembevételével késziilnek. Ehhez azonban ismét az egész folyamat
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megtervezése sziikséges. Az okszerl kapcsolédas és a pénzligyi eszkozdk jobb
kihasznaldsa érdekében tehat az épitészekrény rendszert kell kialakitani, ami
annyit jelent, hogy olyan egységeket kell tervezni, melyek magukban is hasz-
nalhatok, de a teljes folyamat szerves részeként késziilnek.

A beszerzési és kivitelezési lehetéségeket a folyamat tervezésénél fel kell
mérni és szorosan a realitds talajan kell maradnunk, bar e realitdsok extrapo-
ldlasa 10 éves fejlesztési idészakra nem konnyt.

Az adottsdgok koziil legdontébb a terep. A meredek hegy- vagy domboldalak
eleve koriilhataroljdk az alkalmazhatdé technikat. A sikvidék — bar ott is van-
nak nehézségek — szabadabb kezet ad a tervezodnek.

A foldrajzi elhelyezkedés a mozgatasi tavolsdgokon, az erddtestek koncent-
raltsdgan keresztiil szabja meg a megoldas kereteit. A maésodik szakasz meg-
hosszabbodasaval nagyobb teherbirasu jarmiivek alkalmazéisa latszik gazdasa-
gosabbnak, ami azonban az utak palyaszerkezeteivel szemben tdmaszt nagyobb
igényt. Az igy emelkedé koltségek hatart szabnak a teherbiras emelésének.

Az erd6 produktivitdasa a nodvedéken keresztil mérhet6. A novedék szabja
meg a kitermelheté mennyiséget, amely voltaképpen a valédi koltségvisels. Mi-
nél nagyobb a novedék, annal nagyobb a beruhazas gazdasdgossiga.

A munkaerdhelyzettel kiillon kell foglalkoznunk. Az erd6hasznalati Agazat,
melynek gerince az anyagmozgatas munkafolyamata, élémunka-igényes. Mivel
az erd6- és fafeldolgozé gazdasigok rendelkezésére 4llé6 munkaslétszdm orsza-
gos viszonylatban évrél-évre mintegy 1500 fével (ezen beliil az erdShasznalat
és fafeldolgozas kb. 900 fével) csokken, a folyamat tervezésekor a realitisok
figyelembevételével elérheté legnagyobb racionalizaliast kell szem el6tt tartani
és az erd6haszndlatnak a tomegtermelés felé kell elmozdulnia, ami a gazdasiagos
gépesités alapja. Az anyagmozgatias miszaki fejlesztését ugyanis erdsen géatolja
a valasztékokban jelentkez6 nagy szoras.

A fahaszndlati dgazat, ezen beliil tehat az anyagmozgatis munkiinak meg-
hatarozdja a piac. A termelési folyamat tervezésénél a piaci igénybél indulunk
ki. A folyamattervezést tehat innen kell kezdeni és a sorozat tobbszéri kipro-
bélasaval, vizsgalataval kell a legkedvezdbbet és egyben lehetét kivalasztani,

A tervezés modszeréiil az Gin. szimultacié kinalkozik. E mddszer segitségével,
szamitoégépek igénybevétele utjan a folyamat alakuldsa vizsgalhatd, az egyes
lancszemek valtoztatasdnak gazdasagossdgi hatédsa megallapithaté. Ehhez elss-
sorban az egyes elemek (lancszemek) miikodését matematikailag meg kell fo-
galmazni. Ez az anyagmozgatas egyes miiveleteinek vonatkozasdban a stochasz-
tikus kapcsolat figyelembevételével nem okoz nehézséget. A sorok az elektro-
nikus szamitégéppel sokszor lejatszhaték és méd van a véletleniil el6forduléd
események figyelembevételére is.

Igy nagyszamu megoldas szdmithaté, melynek mindegyike az alkalmazotf
technikatél fligg. A megoldott sorokbdl a legkedvezébb kivalaszthato.

A tervezett sorokat az alkalmazott gépek teljesitménye szempontjabol is fe-
lilvizsgaljuk és az eltéréseket megfelel6 készletek képzésével kiegyenlitjiik.
Ehhez mérten kell megszabni az erdei rakodé kapacitdsat és a kozponti telep
raktarozoképességét. A befogadoképesség meghatarozdsanadl a véletlentil el6-
forduld akadalyok is figyelembe vehet6k.

Az uthalézat kialakitasat a kivalasztott folyamat két oldalrél befolydsolja.
Egyik oldal a tehergépkocsi vagy egyéb jarmi tengelynyomasabdl kovetkezd
igények, ill. koltségtobblet, a masik pedig az, hogy az utsliriiség novekedésével
a termdteriileti, koltséges anyagmozgatis tavolsaga, igy koltsége jelentdsen
csokken, viszont az utépitésbdl szirmazo6 terhek novekednek.
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Matematikailag alatamaszthaté aranyszabdly a kovetkezéképpen fogalmaz-
hato meg: a kedvezd stiriiség ott van, ahol a termdteriileti anyagmozgatds m3-re
vetitett koltségei az ut épitésének és fenntartdsinak m3-re vetitett kiltségeivel
egyenloek.

Az anyagmozgatds fejlesztési irdnyai

Az egyre névekvé munkaerdhiany lekiizdése, a termékegységre esé elGallitdsi
koltség csokkentése érdekében az erdd- és fagazdasiagok termelését, ezen beliil
els6sorban az erddhasznalatot fokozatosan gydrszerii témegtermeléssé kell
tenni. Ezért szlikiteni kell az el6allitandoé termékek szorasat, masrészt az erdébél
az egyes munkakat kozpontositott munkahelyre célszerii athozni.

Az erd6haszndlat soran elvégzett miiveletek altaldban az anyag értéknéveke-
désével jarnak. Amennyiben az eddig egyes kiilsé helyeken wvégzett munka
kozponti feldolgozo telepen végezhetd el gy, hogy az a tomegszerliség folytan
még kevesebb koltséggel allitja elé az értéknovekedést, vagy ugyanazzal a
koltséggel nagyobb értéknovekedést, gy a kozponti feldolgozd telepen belil a
feldolgozasi folyamat szamos telepi anyagmozgatdsi feladattal jar, ezért cél-
szer( és gazdasigos azt a mechanikai alapfeldolgozas (flirésziizem) anyagterével
osszekapesolni (pl. ugyanaz a portaldaru végzi a ronkosztalyozast is, mint ame-
lyik a darabolé, osztdlyozé téren miikodik).

Ez az Osszevonas viszont az anyagmozgatas egyéb szakaszara is kihat, a vagés-
terlileten az egész torzsek mozgatasara alkalmas gépek sziikségesek, a kozeli-
tett anyagot erre alkalmas tehergépkocsikra, vontatokra kell terhelni. A vagas-
téren maradé hulladék kevesebb lesz és az a mozgatanddé mennyiséget noveli.
A méretesebb gépek vagastéri mozgatasa tobb talaj- és dllomanykarral jar, a
teljes torzsek szallitdsa méretesebb palyaszerkezetet kivan. Ugyancsak prob-
lémaként jelentkezik a kozponti telepeken nagy mennyiségben jelentkezd hul-
ladék, féként a kéreg és flirészpor hasznositésa.

Igy tehat két alaptechnolégiat kiilonithetiink el. Ezek rovid leirdsa a kovet-
kezd:

1. Hagyoméanyos technoldgia:
— dontés és valasztékok felkészitése a vagdsteriileten;
— valasziékok kihozasa (kozelitése) a feltard ut mellé;
— valasztékok tarolasa a feltdro ut mellett;
— rakodéas tehergépkocsikra, vagy pétkocsis vontatdkra;
— mozgatas uton a felhasznalasig, vagy a kozforgalmu szallito berendezésig.

2. Teljes torzsben valdé mozgatési technolégia:
— dontés, gallyazas, hasznosithato gallyak felkészitése;
— kozelités egész torzsben a feltaro ut mellé;
— rakodéas tehergépkocsira vagy vontatéra;
— mozgatas uton a kozponti feldolgozé telepig, ott gépi lerakodas;
— darabolds és osztdlyozas egy menetben, kérgezéssel egyiitt a telepen;
— az osztalyozott anyag tovabbitasa vagy tovabbfeldolgozasa.

A két alaptechnologia kozolt szamos atmeneti megoldas lehetséges. Ezek ko-
ziil emlitésre mélté a teljes torzsben vald kozelités és az ut mellett kialakitott
munkahelyen vald feldolgozds. Ez feleslegessé teszi a specialis tehergépkoesik
vagy vontatok alkalmazasat, tehat az alsé mozgatasi fazisok beruhazasi igényes
atalakitasat. Mod nyilik megfelelé gépek alkalmazaséara. Ilyen esetben ossze-
hangolt gépcsoport alakithato ki és a darabolas korflirésszel is végezhetd. Meg-
fontolando a hulladék és a kisebb értékt anyag helyszini felapritdsa és apriték-
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ban valé tovabbitasa is. Az ilyen gépecsoporthoz megfelelé munkasgarda képez-
heté ki.

Az egész erdbhasznalati sor tervezését, tehat alulrél kell kezdeni a kereske-
delem, értékesités szamainak figyelembevételével. A kitermeld és tovabbfeldol-
gozod szervezet szoros egylittmikodésben legyen a kereskedelmi, értékesitési
szervezettel. Ennek hangsilyozottan egylttmiikodési és nem irdnyitd, alaren-
delt viszonynak kell lennie. A koélecsonhatasok nyilvanvaléak. Nem mindig &llit-
haté elé kedvezben a legelényidsebben értékesithetd aruvalaszték és viszont.
A doéntés gondos el6készitést kivan. A fiatal dllami erdé- és fafeldolgozé gazda-
sagok vezetd gardajanak torekednie kell az el6készitésben és ezen alapuld ki-
fogastalan dontésben valé minél nagyobb jartassag megszerzésére.

H-p Manxomau I'.: HECKOJIBKO ITPHMHLUHWITHAJILHBIX BOITPOCOB ITO BBIBO3KE JIECHOI'O
MATEPHAJIA.

B Henanexkom NpolIIOM MeXaHuuecKas 06pafoTKa ApeBecHHBb! OPraHH3aLHOHHO TOXKE NMONana K JECHOMY
XossicTey. B cMmbiciie YKpyIHeHHs cepbl MPOM3BOACTEA JIECOX035HCTBEHHAS BHIBOSKA BIJIIOYAET B cefs ToyKe
Takue paBoThl, KOTOPKIE MPOBOASTCS B LEHTPANLHOM AepeBooGpabaTeiBaloliem ckuajge. B 9ToOM CMBICTE TeNneph
€CTh TPH BBLIBOSKH f1€CHOr0 MaTepHana, pPasiMualolMXcsl M0 XapakTepy pafoT, HO KOTOPHIE BCE-TAKH MOM{HO
TMOAPA3NeNUTL HA LEJ0CTHEIE YUACTKH: Ha MIOIAgH, HAMEUEHHO K BEIPAIIHBAHHIO IDEBECHHBI, B CETH OCBOEHHS
M OBMMKEHHE MaTepHana, MPOHCXOoOsllee B LIEHTPATLHOM AepeBoo6pabaThIBAIOLIEM YUacTKe. A LeMb IBY 3eHUs
MAaTepHANA HY>KHO CO3AaBATH ¢ HAMMEHBIIMMH PACXOAAMH U C TOUKH 3PEHHS MOJIYUCHHs HauGOoIbIIEro KoHue-
CTB& MaTepHANBHBIX LieHHoCcTeH. Ha cognanue ceTH [opor oKaseBAeTCS BIHAHME C ABYX CTOPOH — PACXObI IBH=
EHUS (BBIBOSKHM) HA MECTHOCTH M Harpyska I10 CTPOMTENLCTBY Aopor. H{enaemasi ryCTOTA TaM, Ile PACXOMbI,
OTHECEHHBIE Hi Ky GOMETD BBIBOSKH MATEepHAJIa DABHBI C DACXOAMH, CTIPOEKTHPOBAHHEIMH Ha KOM 110 CTPOHTENb-
CTBY M COEPIKAHMIO JIOPOr. Y CJIOBHE DA3BHTHSI BLIBOIKH MATEDHAA — HTO MOJOMKEHHE JTECONO0Ib30BAHHSA, KaK
SdBO1d, NMPOH3IBOJALIIEIO B MACCOBOM KOJIHYecCTBe npoay KLHI0. nﬂﬂHMpDBﬂHHE‘. BCEro psajga JNecornoiab30BaHHMA
HaJl0 HAYHHATL C YUéTOM TOProBJIH, peannaaunu HCCOMHTEDMHHOM.

Dr. Pankotai, G.; SOME THEORETICAL ASPECTS OF THE TRANSPORT OPERATIONS IN FO-
RESTRY

The unity of forestry and wood-working industries has recently been established organizationally as well, by
establishing the vertically integrated state forest and wood-working enterprises. This expansion of the sphere of
production involves the extension of forest transport work to the handling of timber at the central processing
vards, too. Thus forest timber transport nowadays can be divided into three separate, however closely connect-
ed phases, as to the following: handling and haulage within the felling and growing area respectively, trans-
portation on the forest opening up network, and thirdly, handling at the central processing yards. The trans-
portation course should be aimed at a minimum cost and the maximum revenue. The planning and establishing
the road network is influenced on the one hand by the transport costs and on the other hand by the road con-
struetion expenditures. Road density may be the most favourable, when transport costs within the growing
area and the expenditures on building and maintaining the road network, both per unit of the transported tim-
ber, are the same. The development of logging operations into an industrial mass production is the precondi=-
tion of improving the transportation work. The planning of the total chain of logging and timber utilization
should set out from the needs and structure of the trade.

Az erdégazdasdagi faanyagmozgatdas korszeriisitése
DR. SZEPESI LASZILO

Az erdeészeti anyagmozgatast hosszu ideig a kézi erd, az dllati és a vizener-
gia kizardlagossaga jellemezte. A Kkorszerusités egyik els6 vivméanyanak az
erdel vasut szdmitott, és ecsak ezek utan keriilt sor a tehergépkocsik és egyéb
eszkozok alkalmazasara. Hazankban — csaknem az otvenes évek elejéig —
a fogatos anyagmozgatdas volt tulsulyban. Az els6é anyagmozgatd gépek a foga-
tokat probaltak felvaltani, ami a korszertitlenné valt utak és feltaréhalozat
miatt esak ideig-oraig sikeriilt. Az anyagmozgatas fejlesztéséhez az eszkozok,
az utak, valamint ezek tlizemeltetését biztosité létesitmények kialakitdasara és
korszertsitésére volt sziikség, ideértve a karbantarto-javité halézatot, s6t a szak-
emberképzést is.

A gépesitést befolydsolé tényezdk

Az erdészeti anyagmozgatas korszertlisitését szamos tényezd befolyasolja. Er-
deink sokféle fafaja mellett a terep-, talaj-, éghajlati, ut- és egyéb viszonyok
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