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Az erdészeti géptan elemei.*) . (Folytatis)
Irta Kdvesi Antal. biny. és erd. fdiskolai rendes tandr, gépészmérnok,

1ll. FEJEZET.
Dynamométerek.

A dynamométer oly késziilék, melynek segélyével valamely
erégéprdl, a munkagépre atvitt munkit megmérhetjiik. Ezen
késziilék mindig csak a munka egyik tényez6jét, az dtvitt erét méri
és pedig olyképpen, hogy a hajté és hajtott gép kozé fogaske-
reket, illetGleg szijtircsékat csatolunk és a fogaskerék fognyomdsit
stly 4ltal, a szijtdrcsa keriileti erejét pedig, rigé feszitésével
tartjuk egyenstilyban és ezekbdl az 4tvitt erét megmérjitk és meg-
hatirozzuk. Az utat pedig, a munkdnak mdsik tényez6jét, dramii-
vel és fordulat-olvaséval mérjiik.

A dynamométerek tobbféle elven alapszanak s leggyakoribbak
a fognyomdson alapulé dynamométerek, amelyeknek elve a
kovetkezé.

Két szijtdrcsa van, melyek egyike az erégéppel, a masik a
munkagéppel van kapcsolva. A szijtdresdk fogaskerekekkel vannak
merev Gsszekottetésben, amelyek egymisba kapaszkodnak (1124bra).
Ha a fogak kozott fellépé fognyomds R, amely tulajdonképpen
két-hirom fog kozott dtadott nyomdsok ered6je, és ha a fogaskerék
oszt6korének sugara 7, a perczenkénti fordulatok szdma n, akkor
a munka léerékben egy mdsodpercz alatt:

NR.v .« 2rzn
HO == Ree 75
v a fogaskerék sebessége.

A flirészel6gépek munkdjinak meghatdrozdsira, ha pontosabb
eredményeket akarunk kapni, a Hartig-féle dynamométert alkal-
mazzuk, amely szintén a fognyomds elvén alapszik. Lényeges
alkoté része A kiviil és beliil fogazott fogaskerék, amelynek
metszetét is mutatja a 113. 4bra. ;

A belsé részében hirom egyenld 4&tmérdjii 1, 2, 3-al jeldlt

*) Erdészeti géptan czimen kiilonlenyomat alakjiban is megjelent és az

Orszdgos Erdészeti Egyesiilet tagjai 4ltal” az egyesiilet titkdri hivatala utjdu
4 K-ért, mésok 4ltal a szerz6t6l (Selmeczbdnya) 5 K-ért megszerezhetd.



112. dbra. Dynamométer,
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fogaskerék van egymdssal kapcsolatban, amelyek kozos B
forgévillin vannak az O tengelyre megerdsitve. Az O tengelyre
rd van ékelve 2 fogaskerék, az L és D szijtircsa és ezen utdbbi
a munkagéppel van Osszekotve. Az L tircsa E lemezes rigéval
van Osszekapcsolva és azonkiviill mereven fiigg Ossze B forgd-
villival. Az 1 és 3 fogaskerék fogai belekapaszkodnak A belsd
fogaiba.
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113. dbra. Hartig-féle dynamométer.

Ezen kerék kiilsé fogaiba kapaszkodik a H fogaskerék és
ennek tengelyén il azon K szijtircsa, amely mozgisit az erd-
géprél veszi.

Ha most ezen K szijtircsa elfordul, akkor a munkagép
ellendllisa folytdn a villaalakii emeld el fog fordulni mindaddig,
amig a rigo fesziiltségének, P-nek a nyomatéka egyenld lesz az
R erGk ereddjének a nyomatékival. A fognyomdsok ereddje az
1 é 3 kozéppontjaiban 2R és igy ha [ a D szijdob sugara
méterben, akkor:

I Pl
2R.4r= Pl és 2R_E‘
A munka lderékben :
WIRR.y P rZran nnPl

HP=

75  4r 60¥ 75 120X 75
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Ezen eredmenyf Hartig még 0893 korrekcziés tényezovel

szorozta meg és igy:
nn Pl

120X 75

P a rigé fesziiltsége kg-ban n a perczenkénti fordulatok szdma.

Vannak rigdés dynamométerek is, melyek' a Morin-féle
roticziés dynamométer elvén alapszanak, mely a kovetkezd. Vala-
mely tengelyen (114. dbra) két szijtdrcsa van, A és B. Az egyik
(A) fiksz, azaz a tengelyre van ékelve, a mésik B laza és ezen

HP=0893

Ty
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114. 4dbra. Morin-féle dynamométer.

utébbi a tengelylyel riigék éltal van 6sszekapesolva oly médon, hogy
atengelyre szilirdan megerdsitett rigék B tarcsa peczkeibe akadnak
és azt magukkal viszik. A szijdob a hajtégéppel és B a hajtott
géppel dll oOsszekottetésben.  Ha ugyanis a tengelyt forgdsba
hozzuk, a rigdk szabad végei a munkagép altal szilirdan tartott
B szijdob peczkein ellendllisra taldlnak s deformélédnak. Ezen
deformiczié mindaddig novekszik, mig a rigd folyton névekedd
rugalmas fesziiltsége, egyenlé lesz a munkagép ellendllisdval, a
midén B tdrcsa a munkagéppel egyiitt forgdsba jon. A rigé
deformdczidja, illetve B elmaraddsa arinyos a keriileti erdvel
amely a szijban fellépé fesziiltségek kozotti kiillonbséggel egyenld.

A 16er6 szém HP:%.

Ezen elmaradast nyerjitk, ha pl. a tengelyre ir6nt és a B tar-
csdra papirost tesziink.

A szijdynamométerek elve az, hogy az erégép és munkagép
kozti szijhajtds szijit valamely feszitGtarcsdval egyenes irdnydbodl
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eltereljitk. (115. dbra.) Egyszer(i 6sszefliggés van a szij fesziiltsége
T és a normdlis N -er6 kozott, melyet a szij a feszitGtércsira kifejt.
A hajté szijrészre Ny =2 T, cos a, és a hajtottra N, =2 T} cos «,.
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5. 4bra.

A normdl-nyomdsokat riugé feszitésével mérjikk és igy meg-
~kapjuk a.szijfesziiltséget, a hajté és a hajtott szijrészre.
I, — T'= P az itvitt er$ és -
ren

N=P30><75' F
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1V. FEJEZET. .
A flirészpor eltdvolitisa és alkalmazdsa.

A flirészmiivekben Osszegyiilt flirészport id6nként el kell
tvolitani, mert nagy mértékben tlizveszélyes és igen sok helyet
foglal el.

A flirészport és hulladékot, még igen sok telepen nem tudjik
kellGen értékesiteni. A kazintiizelés pedig nem emészti fel az egész
mennyiséget. A megmaradd részt el kell tdvolitani és ha lehet-
séges oly helyekre széllitani, ahol azt fel is tudjdk haszndlni.

Addig, amig a fa dra igen csekély volt, nem sokat térédtek
ezen kérdéssel, ujabban azonban mindjobban tért hédit a flirész-
por alkalmazdsa kiilonbozé czélokra®) A fahulladék elvitele a
flirésztelepekrél kézierével és mechanikai titon torténhetik. Az el6bbi
drigidbb és veszélyesebb a munkdsokra nézve, azért inkibb az
utébbi, azaz a mechanikai médot vilasztjik, amely kiilonféle lehet.

1. A pneumatikus rendszer, amelynél a flirészhulladék, szivé
és nyomdé levegd dltal, zart csovekben vitetik tova.

2. Nyitott cs6ében linczczal tovédbbitjak.

3. Széles gyapotszalag segélyével.

A pneumatikus szllité rendszer abban 4ll, hogy a forgicsot
és hulladékot exhaustor segélyével, cyclon-késziilékbe fivatjuk,
amelyben a levegd a flirészportdl elkiilonittetik, a szildird részek
leesnek és a kazdnhdzba vagy kiilon kamriba Osszegyiijtetnek.
Lehet a hulladékot, kozvetleniil a kazdnba is fiivatni. Az exhaustor
gyorsan forgd szdrnyas kerékbdl és erds aczélburokbdl 4ll. A gyors
forgds kovetkeztében a szdrnyak légritkitott tért idéznek els, be-
szividk a flirészport, majd a czentrifugil er6 folytin azt maguk
el6tt kiropitik, rendesen a cyclonba. Ezen exhaustor, hosszabb
szivovezeték elkeriilésére, a flirészpor-kamardba vagy pinczébe
helyeztetik el.

A keretr6l a hulladék elébb durva drétszitdra esik, hogy
nagyobb fadarabok ne keriiljenek a csévezetékbe. A drétszita alatt
van a 6 szivo-vezeték kidllo csorésze, amelyen a hulladék dtszivatik
(116. dbra) és a fels6 nyomdvezetékbe szorittatik az exhaustor

*) Braune : Einrichtung und Betrieb der Sigewerke.
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segélyével. A kazdnhdzba keriil a flirészpor egy része A cyclonon
it, a misik rész pedig egy tdvolabb fekvé filirészpor-kamariba
B cyclonon at fuvatik. A cyclon (117. dbra) iireges, forditott kipalaki
test, melynek belsejében csigaszerii vezeték van, amelynek alsérésze
a cyclon egyik nyildsdval van dsszekotve. Feliil szintén nyilds van,
A porral és forgicscsal kevert levegG-dramot az exhaustor hori=

&

RYorio ore’

116. dbra. Pneumatikus fiirészpor-szdllitds rendszer.

zontdlis irdnyban befijja, majd a mozgds irdnya korszerii lesz,
mikozben a hulladék a cyclon kopenyéhez szorittatik és a spirdl-
vezeték mentén az alsé tdlcsérbe keriil. A légaram pedig meg-
szabadulva még a legkénnyebb porrészektdl is, a késziilék fedelén
elmenekiil.

Hétrdnya a pneumatikus rendszernek, hogy az exhaustor
sok munk4t igényel és ha a flirészpor nedvesen keriil be, a
vezetékben leiilepedik és azt betomi, ami pedig koriilményes tiszti-
tassal jar. Ilyen berendezéseket Friedrich August Hiitte Potschappel-
ben (Drezda mellett) készit.
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Oly flirésztelepeken, ahol csak keretek és korffirészek vannak-
¢és gyalugépek nincsenek, ott gyakran alkalmazzdk az egyszerii
ldnczezal valé tovdbbitd rendszert, nyitott csGvezetékben. (118. dbra.).
A fiirészhulladék, alul zirt facsatorndba csuszik le, amelyben: vég-

NN
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117. dbra. A cyklon szerkezete, =
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nélkilli lincz mozog és ezen 0'8—1'0 m tivolban fatovibbiték
vannak megerésitve. Ezek maguk elétt toljadk a forgdcsot és vagy
kozvetleniil a kazdnhdzba, vagy ferde szillitdsi sikban m(ikdds véo-
nélkiili linczra vezetik és innen egy mdsik, a kazdn f616tt vonuld
vizszintes - csatorndba, amelyhez alkalmas helyen, alul elzdrhaté
gyijtészekrény van erésitve. A felsé csatorna ezen gyiijt6t meg-
tolti és a kazédnfiits, a sziikséghez képest nyitja. A folosleges
hulladékot tovdbb széllitjdk és rakdsra gyiijtik, A hajtds a f6-
transzmissziérél konikus kerekekkel torténik. A felsé csatorndk
részben nyitottak, hogy a hulladék az alsé csatorndba is 4tessék.

A szillitis harmadik neme lényegében ezzel megegyezik, de
a csatorna €s végnélkiili lincz helyett 30—40 cm. széles gyapot-
szalag alkalmaztatik.

Ha a flirészport mir nem tudjuk kazdntiizelésre értéke-
siteni, még a kovetkezéleg is lehet hasznositani. A flirészport
feloldott gyantdval keverve, formikba préselik és igy kapjik az
ismert tdzgyujtdkat. Vasszulfittal keverve a fiirészpor, alkotja a
Laming-féle keveréket, mely a viligité gdz tisztitisdra szolgdl.
Nagyon j6l lehet alomnak is haszndlni. J61 beszivja magiba az
dllatok nedves firiilékeit és kitiinG tragydt szolgiltat. Trigyalével
ledntve jé hamut 4d.

Kaolinnal kevert flirészpor, nyomdssal formilhaté avagy szi-
ritdhelyeken szdrithaté és akkor kiilénds, mindenféle format
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felvevé fit 4d. Ha albuminnal, folyékony enyvvel vagy timséval,
avagy kettés chrémsavas séval és melasszé-vel kezeljiik, akkor oly
fadsszekotést lehet elddllitani, a mely nagyobb szildrdsigd, mint a
fanak természetes szilirdsiga (Xylolith). Nemecsak fit lehet tehdt
a flirészporral eldllitani, hanem épitési anyagot is. Ha evvel
czementet, meszet és gypszet kotiink ossze, akkor j6 épitési anya-
gokat 4llithatunk el6, mint burkol6lemezt stb. Hogy jo habarcsot
kapjunk beléle, iigyelni kell, hogy a mész csak rovid id6é eldtt
oltott legyen. Bizonyos esetekben mds keverékeket is készitenek
beléle és igy ellendllé anyagokat lehet el6dllitani. 4'/2 rész oltott
mész, felerészben fiirészporral, 1 rész gipsz, '/« rész enyv és 1 liter
gliczerin, keverve jé habarcsot 4d, amely szdradds utdn koke-
ménységtivé vilik.

Ha tovdbbid homokot és agyagot egyenld részben fiirész-
porral, hulladékkal keveriink, nagyon jé téglat kaphatunk. E keve-
réket elGszor gyirjdk, majd sajtoljdk és szdritds utdn kiégetik s
tisztitjdk, hogy a hamut eltévolitsak. A flirészpor ilynemd értéke-
sitései jelentékenyen emelik a flirésztelepek rentabilitésat.

V. FEJEZET.
Egyéb famegmunkdlé gépek.
A) Gyalugépek.

A gyalugépekkel a gyalulds miiveletét végzik, az pedig nem
mas, mint sik feliiletek megmunkéldsa, alternativ avagy forgé moz-
gist végz6 szerszdmmal. A gyalugépek egyrészének miikodése
tulajdonképpen a rendes kézi gyaluszerszimnak gépies mozgd-
sabol 4ll (119. 4bra Furnir vdgégép). Ezen gépet furnirlapok,
azaz vékony falemezek készitésére haszndljdk. A furnir- vagy bur-
kolélemez olcsébb fanemek burkoldsira szolgdl. A fit elébb
g6zoIni kell és azutdn a furnirlap legyalulhat6. A leszelt lapokat,
rétegezve, nyomdas alatt szdritjidk. A gép az A gyalu alternativ
mozgisit B, B, fogazott rudak és ¢ ¢, fogaskerekekkel adja meg.
A fogaskerckek egyenes €s keresztezett szijhajtdssal forgattatnak
jobb és bal irdnyban. A T tirgy D tdrgytarté asztalon van, mely
E csavarorséval emelheto.
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A furnir flirészeléssel is elédllithaté, amidén az igénybevétel
viszonyok kedvezébbek. A gyalulisi eljérds elénye, hogy az anyag
jobban hasznéltatik ki.

A furnir vigasira kiilén e czélra szerkesztett speczidl vigs-
gépet is lehet alkalmazni. (120. 4bra.*)

Ezen gép kiilondsen szivardoboz-deszkik vig4sira (pl. czédrus-
fabol) alkalmas. A vdgand6 tuskét gézolni kell, direkt vagy firadt
gézzel, azutdn a gépbe helyezziik és az el6retol6 lemez a szer-
szimhoz szoritja. Ha 40 mm-ig fel van végva, a gép automatikusan

s

ST

119. dbra. Furnirgyalu szerkezeti rajza.

1000000000

kikapcsoltatik. Azutdn tobb 40 mm jon egymis mellé és mind vesz-
teség nélkiil felvighat6. A gép egy percz alatt 30-at vig.

A furnir elG4llitisdra a hdntolé gyalugépet is fel lehet hasz-
ndlni és pedig akkor elénydsen, ha gyéngébb tonkbél kell fur-
nirt késziteni. Ilyen torzsbdl legaldbb kétszer annyi szép furnirt
kapunk vele, mint a furnirvigé géppel.

Dobozok, székiilések, 14dadeszkak stb. el6dllitdsdra hasznéljik
(nyérfa, biikk, éger és egyéb fanemekbdl). A megmunkilandd fa

*) W. Ritter Maschinenfabrik. Altona,
Erdészeti Lapok 13
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hossztengelye koriil forog és a gyaluszerszimlassan kozeledik a
munkadarabhoz. A munka igen gyorsan folyik. A gép mii-
kodése a kovetkezd : a kéregtelenitett és gdzolt ronk, két
erds, kerékattevéssel hajtott orsd kozé van feszitve és forgat-

120, dbra. Furnir-vigé gép.

tatik, ami kozben a supportra helyezett gyalukés, a tonk felé
automatikusan mozog. A furnir, szalagalakban nyerheté. Ha bizo-
nyos atmérdig a gép a furnirt lefejtette, akkor 6nmiikodben
kikapcsoltatik. A fa keriileti sebessége a hdntolds alatt az dtméré-




1063

nek megfeleléleg szabdlyozhatd, eziltal nigyobb a gép munkaképes-
sége és jobb a furnir mindsége. Az orsok golyds csapigyakban
mozognak és a mart fogaskerekek nyugodt és csendes jardst
biztositanak a gépnek. 3—6 Idéer6t fogyaszt. Fordulati szdma:
160—280.
B) Egyéb gyalugépek.

A gyakorlatban megkiilonboztetjiik a nagyold, egyengetd,
simitégyalugépeket, tovdbbd pédrkinyold, szegélyezé és eresztékeld
gyalugépeket stb.,, melyeket féleg ligy fdkndl alkalmaznak, mig

121. 4dbra. Gyaluszerszim elrendezése. I. A tdrgy alatt. II. Alatta és folotte.

keményebb faknil, a koronggyalut. A gyalugépeknél van egy forgé
mozgast végz6 szerszimtartd, amelybe a kések csavarokkal van-
nak megerdsitve. A szerszim tolévassal is el van ldtva és ezért
egyengetésre is alkalmas a nagyolds mellett.

A szerszimok a tdrgy alatt, vagy folott lehetnek -elhelyezve.
(121-ik 4bra) Az [ alatti elrendezésnél kiilonboz6 vastag-
sigli tirgyak munkdlhaték meg, a kések 1jbdli bedllitdsa nélkiil.

Elénye, hogy a forgdcs nem esik a feliiletre, mint a /L
elrendezésnél, de hdtrinya, hogy a munkds konnyebben sériil meg.

3"
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A II elrendezés tomeges gydrtisndl alkalmasabb. Gyakran mind-
két eljardst egyesitik. A deszka tovdbbitdsa hengerpirokkal torténik
és rigék szoritidk az asztalhoz. Kitiing ilynemii gépeket
készit Bolinders stockholmi gydros. (122-ik 4bra. Bolinders simité
gyalugépe.) Az asztal ferdén fekv6é prizmds vezetékkel Allithaté
fliggblegesen. A késtengely f6l6tt védéberendezés van, amely
a kiilénb6z6 munkadaraboknak megfelelsleg gyorsan bedllithaté.
A perczenkénti fordulat 850. A gyalugépet sokszor mis gépekkel
is kombindljdk. Pl. a 123-ik 4brdn bemutatott Kirchner-féle
kombindlt gyalu- és mar6gép.

122. 4bra. Bolinders-féle simit6 gyalugép.

Vannak négy késsel ellitott gyalugépek, amelyek kétoldalt
gyalulnak és kétoldalt a deszkit vésettel és vigattal litjdk el.
Vannak mélyité gyalugépek is 6t késtengelylyel, (124. 4bra.)
amelyekkel a munkadarab homorti feliileteit is meg lehet
" munkdlni. Ezen gép waggongyirban és modellmiihelyekben
nyer alkalmazist. Az el6tolds hengerekkel, a nyomés pedig sily-
lyal szabdlyozhato.

A gyalugépeket speczidlis czélokra is szoktdk 4dtalakitani. Pl par-
ketta gyalugépek 125-ik dbra. A parkettarudat négyoldalt mun-
kdlja meg és automatikusan viszi tovadbb, végnélkilli lincz segé-
lyével a roviditégéphez. .

A kerekrid-gyalugéppel korszelvényti rudakat lehet késziteni.
(126. dbra.) PL. esernyd-, seprényelet stb. A szogletes fadru el6tolé



124. dbra. Bolinders-gyalugép 6t késtengelylyel.
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126. Boteszterga. (Kerekrid-gyalugép.)



1067

hengereken vezettetik a forgd szerszamtartéba és kihtiz6 hengerek
onmiikodden htizzdk ki a korszelvényli rudat a gépbdl.

A gyalukések koszoriilése a gyalukés-koszoriilé gépen (127. abra)

127. dbra. Gyalukés-készoriilo.

végezhet6. A hajtémii tengelyén van a smirglitircsa, amelyhez
a gyalukés, vizszintes irdnyban eltolhaté. A hajté-tengelyrdél kapja
a késtarté support is a mozgésil.
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C) Forgdcsszeldgépek munkdja.

A metszési ellendllds, kisérleti adatok alapjdn, ha hosszirdnyban
munkaljuk meg a kiillonb6z6 fanemeket, 1 mm? forgdcsszelvényre
itlag 15 kg.

Egyes esetekben 0-8—15 kg. kozott viltozik.

Ha ¢ a megmunkdland6 szelvény mm®ben és v a miésod-
perczenkénti eltoldsi sebesség, u a metszési sebesség, ugy a
metszésre felhaszndlandé munka mkg-ban Amkg=gq k. v, ahol
k a metszési ellendllds 1 mm?-re. Mivel a kés ellenillisa P, kgr.

és u a metszési sebesség azért Amke— P.u és igy P=gqg.k E

V4

i

128. dbra. Mardgép szerkezeti rajza.

D) Mardgépek.

Ezen gépeket rovidebb, killonésen gorbe munkadarabok
mardsdra, mélyitésére, eresztékelésére és Altaliban profilos feliiletek
megmunkdldsira lehet czélszertien felhaszndlni. A szerszim a leg-
finomabb ontott aczélbél, és rendesen nem egy darabbdl késziil,
hanem kiipos vagy hengeres alaki részekre oszlik.

A mar6gép szerkezeti berendezése akévetkezd. (1 28—129.4bra.)
A szerszdm tengelye, azaz a mar6 orséja A fiiggélyes elrendezésii
és supportszer(i vezetékben B emelhet6 és siilyesztheté. A tengely
mozgatdsit C szijdobr6l nyeri. A tirgyat vezetSlécz vezeti. A
munkasziikséglet 1—2 16erd, a fordulatszim pedig 750—1000.
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Ezen gépeket tigy is készitik, hogy felvdltva mindkét irdnyban
foroghasson a mar6 orséja, amit az el6tét-tengelyen a szijak
eltoldsdval érhetiink el. (130. d4bra) Vannak mardgépek fels6 és
alsé mardval is. Ezekkel a legszebb attort, mélyitett és kimagaslé
diszitések készithet6k. (131. 4bra.)

129, Mardgép.

E) Faesztergdk.

Ezen gépeket esztergdlyos-munkdk végzésére haszniljik. Az
A esztergapadon (132. dbra) supportszertien 4llithaté B, a ftengely
allvinya. A f6tengelyen C 1épesds szijdobok vannak, amelyek segé-
lyével a fétengelynek kiilonbéz6é fordulati szdmot, illetéleg, mivel
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dn
60’
gelyen van a D fejszeg és E korong. Az E korongba valé befo-
géssal keskenyebb és nagyobb adtmérdjit tirgyakat lehet eszter-
gilyozni. Hosszabb és keskenyebb tirgyak a D fejszog és H

pe= kiilénbozé megmunkdlasi sebességet adhatunk. A féten-

130. dbra. Kirchner marégépe eltolhaté szijhajtdssal.

nyeregszeg kozé vannak befogva. A nyeregszeg 4ll, a fej-
szeg mozog és a tirgy a fotengelyr6l kapja a forgdsit. Az Sz
szerszim support vezetékben mozog €s kézi forgatékkal hozzuk
a tirgy felé. A szerszdim spirdl alakban metszi le a forgdcsot.

Vannak sablon esztergdk is, amelyeknél a szerszdmot, a
megmunkiland6 tirgy sablonjinak megfeleldleg vezetik. Ezen
gépeket masolémardknak is szoktdk nevezni.
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llyen kettés mdsol6 esztergapadot mutat a 133-ik dbra. Faczipdk,
kaptafdk, puskaagyak és iltaliban oly tirgyak esztergilyozdsira
szolgdl, melyek szabdlytalan és egyenlGtlen keresztmetszetiiek.
Ko6zépen van a sablon és ez a két munkadarabbal egyiitt kozds
karra van szerelve.

131. dbra. Mar6gép als6 és felsé mardval.

F) Fiirogépek.

Egyenes és ferde irdnyu lyukak furdsira szolgdlnak. A firé-
gépek lehetnek szabadondlléak avagy a falhoz vannak erdsitve.
Lényegiikben a fémipari firégépekkel egyeznek meg, csakhogy a
szerkezetiikben, illetSleg a berendezésiikben rendesen egyszer(ib-
bek. (134. dbra.)

A furészerszim A szerszamtartéban van, amely B kipos
kerékpdr dltal kapja forgdsit. A kipos kerekek sebessége C 1ép-
csés szijdobok segélyével, viltoztathatd. A mellékmozgds czéljabél
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az ors6 vagy tengely D hiivelylyel van koriilvéve és ez dllithaté
gyliriivel rogzithetd, A hiively nem forog, hanem E ékvezeték-

133. 4bra. Kettds mésold esztergapad.

ben le- és fel haladhat F fogasriid és fogaskerék segélyével és
igy a tengely és a furd is siilyeszthetd €és emelhetd. A; tengely
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134, dbra. Fiir6gép szerkezeti rajza.
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is ékrovatékkal van ellitva, hogy a mellékmozgis daczéra, a forgo
fomozgédst a kipos kerékparrol atvehesse. A hiively felfelé valé
mozgésa stlylyal gyorsithaté. Az asztalt a durva bedllitisra, csavar-
orséval, supportban emelhetjiik.

135. dbra. Fiirogép.
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Vannak egyszerlibb berendezések is. Pl 135, 4bra. A firé
lefelé val6 mozgédsit 14btiléval eszkozlik. Az orsé mozgatdsa szij-
dobbal torténik, felemelése pedig silylyal.

Az asztal a kiilonb6z6 magassdgti fikhoz kézikerék forgati-
saval dllithaté be. 1'/: 1éerét fogyaszt.

136. dbra. Faaprité-gép.

G) Faaprito és favdgdgépek.

Ezen gépeket a flirésztelepeken nagyobb fahulladékok fel-
daraboldsdra haszniljik. A szerszim pontosan fiiggélyes irdinyban
vag és mozgatdsa excenterrel, vagy forgat6- és hajtériiddal tor-
ténik. (136. dbra) A fadarab gyorsan, kényelmesen bedllithaté
illére helyezend6 és a kés ékmddjira széthasitja® azt.

A forgaté a gép fétengelyén van, amely laza és ékelt szij-
dobokrél nyeri forgdsit. Munkafogyasztdsa 11/2 16erd.
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Tiizifaapritisra 2 és 4 baltdju favigégépeket haszndlnak.
(137. 4bra) Az idllvany, mely egy darabbél van dOntve, a balta-
kereszt és a vigétoke felvételére szolgil. A vigotbke fliggélyesen
allithat6. A baltakereszt j6 Martin-aczélbol késziil, hogy a favigis
I6késszeri munkajanak jél ellendlljon. A fétengelyen 1évé forgaté

137. dbra. Kétbaltdji favig6gép. (Langfelder V. Budapest.)

edzett csapja adja meg a baltakereszt mozgdsit. Két 16erst
fogyaszt.

Tizifa készitésére, illetSleg a hasdb felfiirészelésére és feldara-
boldsra alkalmas,a Krumrein és Katz gydrosok széllithat6 flirésze
és apritégépe. (138. dbra.)

A gép automatikusan el6re és hdtra tolhaté. Az udvarban,
vagy bdrmely helyen, hatdsigi engedély nélkiil feldllithaté. A
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szalagflirész és apritégép, ha elég erdés a mdtor, egyszerre is
miikodhetik, avagy kiilon. A kerekek erds riigékon nyugszanak
és fékkel is el vannak latva,

H) Csiszoldgépek.

Osszeragasztott tirgyak letisztitdsdra és lesimitdsdra szolgdlnak.
A csiszol6tircsa, amely oOntéttvasbol késziil, erds aczéltengelyre

138. 4bra. Szdllithaté tiizifa-flirészeld és apritd gép) [T

van pontosan rdszerelve. A homokpapir, szoritégyftirtivel és szir-
nyas csavarokkal van rafeszitve tigy, hogy teljesen simdn fekiid-
jék. Ladadeszkdk, kefefik ¢s mds hasonld tdrgyak csiszoldsdra
haszndljédk a 139. dbrdban bemutatott homokpapir-csiszolégépet.
Erdészeti Lapok 74
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139. 4bra. Csiszol6gép.

140. 4bra. Szalagos csiszoldgép.
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A fétengelyen két tdrcsa van, miért is annak igénybevétele egyen-
letesebb. Egyszerre két munkéds dolgozhatik a gépen. 350—600
fordulattal jir és 1-—'/s I6er6t igényel. Vannak szalagos csiszol6-
gépek is. (140. dbra.) Ezen gépek faczip6k, puskaagyak és 4ltaldban
szabdlytalan, hajlott formakkal biré fik csiszoldsdra szolgdlnak.
A szalag két korongra van rdhelyezve, az egyik eltolhatd,
hogy a szalag megnyiildsa esetében ujra kifeszitheté legyen. A

gép ventilltorral is fel van szerelve, a keletkezé por eltdvolitdsira.
(Folyt. kév.)

HIVATALOS KOZLEMENYEK.

HIRDETMENY. .
(Az 1907. évben megtartand6 erd66ri és vadori szakvizsgdk iigyében.)

82241/I/A—-3. sz. Az erd6ori szakvizsgdk folyd évi oktéber
hé 21-én és az erre kovetkezé napokon Budapesten, Pozsonyban,
Beszterczebdnydn, Miskolczon, Kassdn, Mdramarosszigeten, Kolozs-
virt, Brass6ban, Nagyszebenben, Temesvérott, Pécsett és Szombat-
helyen, a vadéri vizsgik pedig az erd66ri szakvizsgdkkal kapcso-
latosan Budapesten, Pozsonyban, Szombathelyen és Kolozsvirt a
vdrmegye székhdziban déleltt O dérakor fognak megkezdetni és
folytatélag megtartatni.

Felhivatnak mindazok, akik az erd66ri vagy vadori vizsgét
letenni Shajtjdk, hogy hiteles bizonyitvinyokkal felszerelt folya-
modvanyaikat foly6é évi szeptember hé 30-ig ahhoz a kir. erdé-
feliigyel6hdz nyujtsdk be, akinek székhelyén vizsgit tenni kivdnnak.

Budapest, 1007. évi agusztus hdban.

M. kir. foldmivelésiigyi miniszter,

Vidéki levél.
(A bucsus pohék széreinek tartés mérgezd hatdsdrdl.)
Gorgény-Szent-Imre, 1007. aug. 15.
Tekintetes Szerkeszt6 Ur!

1892. év nyardn a Cnethocampa processionea hernyéinak
életmddjat és irtdsit tanulmdnyoztam. (Lisd E. L. 1802. évi XII
flizet 883-—896. lapjait). Az akkor hasznélt hernyétartéimat, a lep-
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